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لمحتويات 


-١‏ إخراج وتركيب المحرك 


1 الإخراج 


5-١‏ التركيب 
؟ - فك المحرك على التزجه 
*"- الإصلاحات 


١-*‏ كتلة الأسطوانة (البلوك) 
ارات التحصى و القدايت 
5-1-5 تغيير الشمايز 
3-1-7 قياس الكراسي الرئيسية والبنوز 
5-١-7‏ بيانات القياس التمهيدي لإختيار سبائك الكراسي الرئيسية وكراسي النهاية الكبرى 
5-١-7‏ اختيار سبائك الكراسي الرئيسية والنهايات الكبرى 
5-1-9 تغيير تروس التوقيت ومضخة الزيت 
-1- فحص خلوص مجموعة الكراسي الرئيسية 
لاج فحصن النمانة اذى ة تعره الكرنك 
8-8 مجموغة تراع: التوصديلوالمكسن 
١١-١-«‏ شنابر المكبس 
١١-1-5‏ ذراع التوصيل 
51 
١-1-+‏ فحص اذرع التوصيل 
1-7 اي نجع اران الارسين > لكين 
١5-1١-75‏ تركيب حلقات المكبس 
١1-1١-57‏ تركيب سبيكة كراسي النهاية الكبرى 
باد وك بارا :تر كيد سخ اهددر انغ اللرمسوول © اللتكيسن فلي القتفد ايل 
١8-1-7‏ فحص بروز المكبس 
١1-1-5‏ فحص خلوص مجموعة بنوز الكرنك 
*-7 رأس الأسطوانة (وش السلندر) 
١-5-5‏ فك الصمامات 
7-7-9 فحص سطح اتجاه وش السلندر على البلوك 
5-5-7 الصمامات 
5-5-7 قواعد الصمام 
5-5 فصن الخارودن يكن سداق الحيفاء ,كن الصبعاد 
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لمحتويات 


1-5-5 دليل الصمام 
77-1 تغيير أغلفة الرشاشات 
#دالاب اوحجن يوؤق الواشنائن 
-” تروس التوقيت 
١-5-7‏ إدارة عمود الكامات 
5-7-1 بنز الترس الوسيط 
73-732-5 الترس الوسيط 
5-5-5 بنز الترس الوسيط المزدوج 
5-5-7 الترس الوسيط المزدوج 
5-7-9 تغيير الجلب 
7-5-7 عمود الكامات 
8-7-٠‏ فحص رفع الكامة واستقامة البنز 
-4-7 الجلب 
؟-5-١٠١‏ يايات الصمام 
"-5 عمود التاكيهات 
١-8-5‏ العمود 
5-4-7 روافع التاكيه 
4 - تجميع المحرك على التزجه 
١-5‏ تركيب مجموعات ذراع التوصيل - المكبس في الشمايز 
5-15 تركيب وش السلندر 
+ -" تركيب زهرة الحدافه 
ه - حدافه المحرك 
١-5‏ تركيب حدافه المحرك 
5-5" تركيب عمود الكامات 
5-5 تركيب وحدة الحقن 
5-5 تركيب مجموعة عمود التاكيهات 
-ه ضبط عمود منظومة التوقيت 
ه-5 توقيت عجلة الفونك 
ه-/ا ضبط خلوص تاكيه» السحبء والعادم والتحميل المسبق لروافع تاكيه التحكم في وحدات الحقن 
6-5 إكمال باقي مجموعة المحرّك 
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كيد 
5 - منظومة التزييت 


١-5‏ مضخة الزيت 
5-1 صمام حد الضغط 
7-5 مضخة زيت إضافية 
5-1 صمام التحكم في ضغط الزيت 
5-5 المبادل الحراري (السربنتينة) 
5-1 الصمام الحراري (الترموستات) 
5-لا صمام تحويل مسار (باي باص) 
68-5 فلائتر زيت المحرك 
- منظومة التبريد 
١-7‏ الوصف 
3-1 التشغيل 
1-” الوصلة اللزجة الثابتة 
1 مكيف الما 
5-17 ترموستات 
/- التربوتشارجر 
١-6‏ التربوتشارجر طراز 5017177 28126 10151/1آ 
-7 الإصلاح 
/-” صمام تخفيف الضغط 
١--/‏ فحص ومعايرة صمام تخفيف الضغط 
7-5-4 تغيير صمام تخفيف الضغط 
- منظومة الوقود 
١-1‏ صمام زيادة الضغط 
١-4‏ مضخة التحضير 
5-1 فلتر الوقود مع سخان 
1-: عزم الربط 
5-1 وحدة الحفن (مضخة برشاش) 
5-4 تغيير وحدة الحقن 
1-لا مراحل تشغيل وحدة الحقن 
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ملحوظة 
» في حالة غسيل كابينة المحرك؛ يجب حماية المكونات الكهربائية / الإلكترونية ووصلاتها بشكل مناسب. 
» ضع السيارة على مستوى أفقي. وتثبيت العجلات الخلفية وإمالة الكابينة إلى الأمام. 
» يجب فصل البطاريات بواسطة فصل الكابلات أو إيقاف تشغيل مفتاح الكونتاكت. 
لا إفصل صندوق التروس كما هو موضح في الكتالوج» باب " فصل صندوق التروس ©2. 
لا تفريغ أنظمة التوجيه الهيدروليكية وأنظمة تبريد المحرك. 
لا خطوات الفك على جانب سحب المحرٌك: 
" قم بإزالة حامل تثبيت الكابينة )١(‏ عن طريق فك مسامير التثبيت (7). 
*" افصل الخرطوم )٠١(‏ عن خزان باور ستيرنج )١١(‏ والخرطوم (5) من مضخة ستيرنج (1). 
* إفصل الخرطوم (4) من مضخة الوقود. 
إفصل ماسورة (5) ضاغط الهواء ( الكمبروسر). 
إفصل المواسير (5) و(١١)‏ من ضاغط الهواءء فكها من الكلبسات (”) من على المحرّك؛. ومجمع السحب . 
والوصلة )١(‏ والخرطوم »)١١1(‏ وإخراجهما من مكانها. 
إفصل خراطيم التبريد )١5(‏ و(5 .)١‏ 


إفصل كاوتشة سحب هواء المحرتك (؟١).‏ 
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لا كعملية تمهيدية» من الحكمة فصل الأسلاك )٠١(‏ التي ستبقى مثبتة في إطار الشاسيه؛ على النحو التالي: 

على جانب سحب الهواء » افصل الأسلاك )٠١(‏ ؛ افصلها عن كبل المحرّك مع الموصل .)١5(‏ 

قم بإزالة حامل أزرار بدء تشغيل وإيقاف المحرّك )١(‏ بالكامل من خلال فك المسامير .)١(‏ 

افصل التوصيلة الكهربائية (") لخزان باور ستيرنج (5). 

لا من وحدة التحكم الإلكترونية :)١١(‏ افصل الموصل العلوي (5) وافصل الموصل السفلي (8)» ثم تابع كالتالي: 

4 ارفع رافعة الأمان. 

* 183 حرتك الموصل » وافصله عن وحدة التحكم. 

© ارفع الموصّلء وفك سن التثبيت. 

* إفصل الكبل الأرضي (35). 

" إفصل التوصيلات الكهربائية () الخاصة بالمارش .)١1(‏ 

" إفصل التوصيلات الكهربائية )١5(‏ المولد الكهربائي .)١5(‏ 

ثمّ حرّر الأسلاك )٠١(‏ من الكلبس (؟١)‏ ومن ماسورة سحب هواء المحرّك )١١(‏ وضعه بعناية بعيدًا على 
جانب السيارة بحيث لا تعيق المحرك عند رفعه. 
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دافن أسفل: السكارة: 

" إفصل خرطوم التبريد (؟) عن المحرّك ومن الرداتيرء ثم أخرجه. 

" إفصل خرطوم التبريد »)١(‏ إفصل الماسورة (5) من المساند ١(‏ و١)‏ ومن الجلبة (8) وأزل الماسورة (5). 

إفصل الضاغط )١١(‏ من حامل المحرتك )٠١(‏ من خلال فك المسامير (1). 

" بدون فصل مواسير الضاغط )١١(‏ ثم بدون تفريغ نظام تكييف الهواء » تخرج المواسير (2) من المساند ١(‏ 
و5)» وافصل التوصيلات الكهربائية على الضاغطء؛ واربط الضاغط بإطار شاسيه السيارة. 
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لا العمل على جانب عادم المحرك (جانب السائق)» يتبع على النحو التالي: 

إفصل كاوتشة الهواء (5). 

اخرج مواسير الغاز (") من الكلبس (؟). 

* إفصل خراطيم التبريد (1) و(5) من المحرك. 

" إخراج مجمع سحب هواء المحرّك (١)؛:‏ وفصله عن الجلبة (5)» والاربطه (1).: والجلبة المرنة (١٠)؛‏ وفصل 
ماسورة سحب بخار الزيت .)١5(‏ 

إفصل ماسورة العادم )١١(‏ من خلال فك الكلبس .)١١(‏ 

إفصل حامل ذراع السرعة )١١(‏ من المحرتك بواسطة المسامير .)١5(‏ 

* اربط المحرك بعارضة الرفع وإبقائها تحت الشد قبل إزالة حوامل المحرك. 

" أخرج المسامير الأمامية () والمسامير الخلفية )١7(‏ التي تثيّت حوامل المحرّك على كلا الجانبين. 

" أخرج المحرك ببطء من مكانه » مع الحرص على عدم أي تداخل بالأجزاء المتبقية في إطار الشاسيه. 


ا 
|| ا 
]| اكد 
1 
| / 
ا 
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ملحوظة 
» في حالة غسيل كابينة المحرك » يجب حماية المكونات الكهربائية / الإلكترونية ووصلاتها بشكل مناسب. 
2-١‏ التركيب - 161100128 
لا عند تركيب المحركء قم بتنفيذ الخطوات الموضحة للفك بترتيب عكسيء مع الاهتمام الخاص بالخطوات 

المطلوبة لتثبيت المجموعة في مكان المحرتك » والاحتفاظ بالإرشادات التالية: 

*" فحص الحوامل المرنة لمجموعات المحررك وصندوق التروس ؛ استبدالها إذا كانت تالفة. 
" التأكد من أن أجزاء ماسورة العادم غير تالفة أو أنها على وشك التلف . وفي هذه الحالة يجب استبدالها. 
ربط المسامير و / أو الصواميل بالعزم المطلوب. 

ملحوظة 
» ربط صواميل تثبيت الكابلات الكهربائية بأطراف تشغيل المارشء» من خلال استخدام قيم العزم التالية: 
- صامولة 1.5 “ا 10 مم (طرف توصيل 30): 17.6 + 24.5 نيوتن متر (1.8 - 2.5 كجم متر)؛ 
- صامولة 0.8 5 مم (طرف توصيل 50): 2.6 + 4.6 نيوتن متر (0.27 - 0.47 كجم متر)؛ 


" ملء نظام التبريد بسائل التبريد » كما هو منصوص عليه ؛ 

استنزاف الهواء من نظام الوقود, كما هو منصوص عليه ؛ 

" ملء دائرة باور ستيرنج » ثم استنزاف الهواء كما هو منصوص عليه ؛ 

" إجراء عمليات الفحص والاختبارات كما هو منصوص عليه ؛ 

ملء نظام التبريد - 51©177ل[5 60011110 11 1050| ١ك‏ 

العمليات الأولية 

لا للسيارات المجهزة فقط بنظام تسخين الكابينة العادي أو تكييف الهواء اليدوي: 

" افتح محبس سائل التبريد بالكامل من على لوحة العدادات. 

لا بالنسبة للسيارات المجهزة بنظام تكييف الهواء الأوتوماتيكي: 

ضبط التحكم في درجة الحرارة في الكابينة على وضع !|!ا. 

لا للسيارات المجهزة بسخان إضافي: 

ممنوع تشغيل السخان. 

التشغيل 

ضع ورقة كرتون بين رداتير التبريد ورداتير الانتركولر من أجل تقليل الوقت المستغرق للوصول إلى درجة 
حرارة عمل المحرّك (حوالي 55١0‏ م). 
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ملء النظام - 516177لا5 ©1116 150 ااا 


لا تحذيرات عامة 

» يجب أن يتم الملء والمحرتّك بارد. 

لايجب فك الغطاء )١(‏ لأي سبب من الأسباب. 

» لمنع تشكيل فقاعات هوائية في النظام » يجب نقل السائل ببطء (معدل التدفق تقريبيا 4 لتر / دقيقة). 

*» بالنسبة للسيارات المجهزة بسخان إضافي: يجب آلا تزيد نسبة الجلايكولات في سائل التبريد عن 5٠‏ /. 





لا بعد إتباع التحذيرات المذكورة أعلاه بشكل واعي » اتبع الخطوات التالية: 

" قم بإزالة الغطاء (؟) من صندوق التمدّد (القربه) ("). 

صب السائل في صندوق التمدّد (") حتى يمتلئ تماما. 

استنزاف الهواء من النظام - 51/516١17‏ ©1153 11011 211 010ع816 
ملحوظة 

لا للسيارات المجهزة بسخان إضافي: 

© قم بتشغيل السخان. 


9 بدء تشغيل المحرك والحفاظ على السرعة فقط فوق سرعة السلانسية لمدة © دقائق. 


ملحوظة 
© إذا تم تفريغ صندوق التمدّد (القربه) بالكامل خلال هذه الدقائق القليلة الأولى» فقم بإيقاف المحرك وملؤه بمعدل 
قم بإعادة تشغيل المحرك. 
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بعد ه دقائق تشغيل » يملأ مستوى السائل في صندوق التمدّد (القربه)» إذا لزم الأمر. 

" أغلق حشو صندوق التمدّد (القربه) بالغطاء .)١(‏ 

ه تشغيل المحرك إلى أعلى سرعة حتى يصل سائل التبريد بسرعة إلى درجة حرارة فتح ترموستات بالكامل 
(حوالي 25١‏ م) واحتفظ بها في هذه الحالة حتى يستنزف الهواء بالكامل من النظام. 

ه يتم فحص هذا عن طريق رؤية عدم وجود رغوة أو فقاعات الهواء في صندوق التمدّد (القربه). 

ه أقصى وقت يستغرقه استنزاف الهواء من النظام بالكامل هو ١5‏ دقيقة تقريبًا من اللحظة التي تفتح فيها 
الترموستات (يبدأً الفتح 85* + ”” م). 

ملحوظة 

© لاتفك غطاء الحشو من صندوق التمدّد (القربه) حتى يبرد السائل في النظام تماما. 

*» يجب أن تتم أي عملية ملئ فقط والمحرك بارد. 

هذا لتجنب: 

١‏ - احتراق المشغل. 

؟ - حدوث ضرر في المحرك حيث أن نظام التبريد تحت الضغط يحدث فقط مع تسخين السائل من حالة المحرك 

البارد. 


استنزاف الهواء من نظام تحضير الوقود - 5516177 لإ[2لا5 ©آ11 110117 211 0لاأا0معع5|1 
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لا قبل بدء تشغيل المحرتك؛ يستنزف الهواء من نظام تحضير الوقودء استخدام مواسير خاصّة بفك مسامير 
الاستنزاف لتصريف الوقود في حاوية معينة. 

مسمار استنزاف )١(‏ على حامل الفلتر الابتدائي. 

مسمار استنزاف (”) على حامل الفلتر. 

" مسمار استنزاف (5) في مقدمة رأس الاسطوانة. 

" قم بتشغيل المضخة (”") على حامل الفلتر الابتدائي حتى يخرج الوقود بدون فقاعات هواء في المسمار )١(‏ ؛ ثم 
يربط المسمار. 

كرر هذه الخطوة مع المسمار .)١(‏ 

كرر هذه الخطوة مع المسمار (5). 
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ملحوظة 

لا تحت أي ظرف من الظروف » ترك الوقود يتلف سير إدارة الدينامو ومضخة المياه » إلخ. 

عمليات الفحص والاختبارات - 12515 !320 5>كا 016 

لاقم بتشغيل المحركء واتركه يعمل بسرعة أعلى قليلا من السرعة السلانسية وانتظر وصول درجة حرارة سائل 
التبريد إلى المستوى لفتح الترموستات. 

لاثم ء قم بمراجعة ما يلي: 

عدم تسريب المياه من جلب توصيل الخراطيم في دوائر تبريد المحرك وتدفتة الكابينة » وزيادة ربط الكلبسات 
إذا كان ذلك ضروريا. 

عدم تسريب الزيت من بين الغطاء ورأس الأسطوانة » ومن بين كرتير الزيت والبلوك» وبين فلتر الزيت 
وقاعدته » وبين المبادل الحراري وكرتير الزيت ٠‏ أو بين الأنابيب المختلفة في دائرة التزييت. 

عدم تسريب الهواء من المواسير المتصلة بالمكونات الهواتية المشتركة في عملية الفك. 

" لمبات المبينات على لوحة العدادات والأدوات مفصولة عند رفع المحرك تعمل جميعها بشكل صحيح. 
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؟ - فك المحرّك على التزجه - 1210170011 11117 017 1011011715 11117 5111221110 
لا قبل تثبيت المحرك على الحامل الدوّار » قم بإزالة 
الأجزاء التالية: 





باستخدام الأداة المناسبة (؟) » قم بدورانها في 
الاتجاه الموضح بالسهم وإزالة سير إدارة كمبرسور 





على الجانب الأيمن من المحرّك 


# حشو فلتر الوقود .)١(‏ | 
00 00 قم بإزالة كمبرسور التكييف )١(‏ بالتساوي مع حامل 
" خزان باور ستيرنج .)١(‏ 300 


* التوصيلات الكهربائية. ' 
على الجانب الأيسر من المحرّك 








ح- 
1 
5 


2 


- 


3 

5 

تت 
|| 

1 

|| 

ا 

“2 
2 
ا 
حل 


9 
سلا 
#١‏ 
1606| 
١‏ 
ا 
18 
ئ 0 ْ 
4 
٠‏ 
٠‏ 
3 
1 
|[ | 
كك 
ا 5 
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1111 
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ه90 


م2 
قم 


4.9 


٠ 
2 


البدرك 


؟- فك المحرك على التزجه 





الة الأسلاك الكهر 


1 
1 

0 
2 7 
2١ طه‎ 
1-1 
3 
23 


١ عن‎ 


ناساثة 





وأ 


لي 
زه 
و + 


كك 


الكهربا 


»م 
نبك. 
539 
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؟- فك المحرك على التزجه 





)١(‏ من الكلتش © باستخدام الأداة المناسبة )١(‏ » قم بدورانها في 
الاتجاه الموضح بالسهم وإزالة سير إدارة العضو 


ه إذا كان موجودًا » فأزل المروحة 


الكهورومغناطيسي (5). 
يد اب« كا الإضافي .)١(‏ 


ا 








ه قم بإزالة المكونات التالية: 
" الدينامو )١(‏ ؛ 

" فلنشة المروحة (؟) 
" شداد أوتوماتيكي (") ؛ 

" طنبورة عمود الكرنك (5) ؛ 
مضخة المياه (5) ؛ 


4 


" شداد ثابت (7) ؛ 


" شداد أوتوماتيكى لضبط سير كمبرسور التكييف 


المسامير الستة لإزالة دامبر الحدّافه .)١(‏ (9). 


© قم بتهوية 


مركز تدريب المعدات 


ل 





5 ) | 1 
١‏ ا 0 1 رح 
4 ب لد 
55 1 









2- 511122110700 11115 1200211715 017 111111 


طراز بدون إنتردر (فرملة الفتيس) 










9 احن لاحر سور و 2 ادن اسساماف اواو 0 يج رازن الركر الت الدالرة. معاون اترهيل المداة (6) م 
للتحكم في 6.7./. ماسورة خرج المياه (١)4؛‏ ماسورة هواء التحكم في 
ماح اودوع الومرسات رك واخداري نكم ١‏ اين ا ير عي لي )1 سر 
ادم كم السولونيد .لا( "). راجع الزيت (5) ؛ وحدة التربو (5)؛ مجمع العادم 


وا | اححمه- لتدكم 





6 لحن الع رار ١‏ *) عن صمامات السولونيد 
للتحكم في 1/.6.7. قم بإزالة مجموعة مواسير دخل 
خرج الماء (1) بالتساوي مبع يمام تحكم 
السولونيد .)١(.1/.3.1‏ 


ته 


. 0 
يد 8-1 10 3 وح مي / 
سبحا عند ريد بي ييل بن 





3 0 / 
3 احية ١‏ 15 4ل 531ظ 
0 رم . 8 . 
لي “3 نا - امو ل 
:0 1 3 سر 


)١(‏ وإزالة الإنتركولر (5) ؛ 
)١(‏ وإزالة ماسورة الماء (؟). 
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: وفك الغطاء (") » والفلتر (5) والجوانات (5 و 
ْ فت)بإزالة المسامير (4) وغلاف التسرب (7). 


ه قم بتهوية المسامير )١(‏ وإزالة الإنتركولر (؛ 


( 
يريك 1 شكال 





" تهوية المسامير 


| لعا م ع 


1 | آل لجح حا 3 
ى لاا الحضلة 








الصرلم 
١ | 3 .‏ 
3 | ا ١‏ 0 : 
مضخة الوقود )١(‏ ومواسيره ؛ المارش (3)؛ حامل *« تهوية المسا 
أزرار بدء إدارة المحرك (؛) ؛ صمام فلتر الهمواء العزم لكي يزال قرص الإسناد (؟) وإخراج جوان 


المحرّك؛ وحدة التحكم المحرك (7) ؛ 
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؟ - فك المحرك على التزجه 111 1111 017 110011311 11115 5111221010 -2 





1 لس 9 5 7 
١ 1‏ - 0 1 0 ل سس ف 7 
| عم 0 ااه 4 7 
2 بسنا 110 - مإ / 12 ' 
د يعوو 8 7 








ه مع تركيب أداة تثبيت حدّافة المحرّك )١(‏ » قم بفك 
مسامير التثبيت .)١(‏ أنزع الأداة )١(‏ 


8 1 م 8 
3 4 





يفك رافعة فرملة المحرتك باليايات (9). 

يفك المسامير )١(‏ لفصل التوصيلات من الرشاشات. 
يفك المسامير (1) لتثبيت أسلاك الرشاش الرئيسية. 
تفصل وصلة صمام سولونيد فرملة المحرتك (5). 

" نفك مواسير (5 و”) تحضير فرملة المحرك (5). 

" يفك مسامير (") تثبيت عمود التاكيهات. 

" يفك مسامير (5) لإخراج سلك حاقن الرئيسي. يجب 
إخراج الأسلاك من الأمام. 
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بالتاكيهات .)١(‏ داق ( 0 









سلهمم رابيبنا 
مربي ! سي كيز 5 
2 جد انيه ااا ا 
ا ل عور جو تأ 


اليه ارم 


يد يا يلار 


تلب 
كال اي 


#و فس ا ل 52 3 





© تفك المسامير (") » ثم إزالة كرتير زيت المحرّك 
الرشاشات )١( .)١(‏ كاملا مع الفاصل (؟) وجوان مانع التسرب. 
نفك المسامير (4) واخرج بساتم فرملة المحرّك (5). © يُظهر الصندوق كرتير الزيت المثبت على 
* تفكَ المسامير وإخراج البستم مع صمام السولونيد المحركات المجهزة بمضخة زيت إضافية. 
لفرملة المحرّك (5). 


أدخل السدادات )١(‏ مكان الرشاشات. 
فك مسامير تثبيت رأس الإسطوانة ("). 
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؟ - فك المحرك على التزجه 


ؤ | 0 11 


ا ا 1 









|| 1 
ا 7 0 
ا 
5 بي [ 
1 ع 
1 بي 
7 يت 
كو 
1 . 
1 4 
سور 
ا 
1" م 
١ 5 6‏ 
- 
>7 ل 
لسن ال اد ار 
1 حم : 0 : 
| أ 
ثر اد ]اه 
: حي 
0 لتر 
عت م 
تب الست م _- 
لذ + 1 1 ا خححب بر ار 
َ : 2 100 -- 1 جح حَد 
7-1 5 1 ٍ 
| "اي يبيب ام 
حت ا سكتير تي يه 
0 (' 1 


غطاء ذراع التوصيل (") 
وإزالته. قم بإخراج مجموعة ذراع التوصيل - 
المكبس )١(‏ من الجانب العلوي. كرّر هذه العمليات 
للمكابس الأخرى. 

ملحوظة 

حافظ على سبائك النهاية الكبرى في أماكنها الخاصة و / 

أو قم بتدوين موضعها عند التجميع » في حالة إعادة 

استخدامها » ستحتاج إلى تركيبها في الوضع الموجود 

عند الفلك. 


م يمد | 

لاحت 
5 1 ) 06 
!أي لي 
/ 


م ار 3 7 , 3 
ات ست ف ا | مسن ا سى 0 | 
:1 5 رار أ ا “مين ار ب 3 


ال00 
3 0 
0 


لمسامير )١(‏ و (") وفك 


قاعدة علبة المرفق. 


1111ظآ 1111 0011 11م ااا 1111 5111221010 -2 
ملحوظة 
ضع في اعتبارك مكان تركيب سبائك الكرسي الرئيسية 
العلوية والسفلية حيث أنه فى حالة إعادة اس تخدامها » 
يجب تركيبها في الوضع الموجود عند الفك. 





>- 6 عستم 
تا ووس لسعاي 5 حير 3 
ا ل ا 
سس مرا كار 00 ادا 
١ ١‏ لبلا لكك - ٍ 3 0 3 ا 1 | | ل 





ه اخرج سبائك الكراسي الرئيسية )١(‏ » وفك 
المسامير وإخراج فوهة التزييت .)١(‏ 

ه قم بإخراج الشمايز كما هو موضح تحت العنوان 
ذي الصلة في الصفحة ١؟.‏ 

ملحوظة 

ه بعد فك المحرك » نحتاج إلى تنظيف الأجزاء التي 
تمت فكها بدقة وفحص سلامتها. 

© تعطي الصفحات التالية تعليمات لعمل الفحوصات 
والقياسات الرئيسية لتحديد ما إذا كان من الممكن 


إعادة استخدام الأجزاء. 
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مركز تدريب المعدات 


ت 


*- الإصلاحا 


١-*‏ كتلة الأسطوانة (البلوك) 
5د ]| الفحص والفيلاس (شرح) 





ه بمجرد اكتمال فك المحرك؛ يتم تنظليف مجموعة 
الأسطوانات بدقة عالية. 

© تفحص بدقة من عدم وجود شروخ في كتلة المحرك. 

ه تفحص حالة الطبب. إذا كان بها صدأ أو انكماش » يتم 
ايقيدال الطبب قور ا: 

© عند تركيب الطببء؛ يستخدم 270 160116 يوضع على 
الطبب. 

© يتم فحص القطر الداخلي للشمايز للتحقيق من مدى 
البيضاوية» والسلبية والتآكل باس تخدام أداة القياس )١(‏ 
المجهزة بساعة »)١(‏ الذي تم ضبطه مبدئيا على أداة 
قياس حلقية ("؟) بقطر ١١5‏ مم. 

ملحوظة 
إذا لم يكن لديك أداة قياس حلقية قطره ١75‏ مم »ء اس تخدم 
ميكرومترا لهذا الغرض. 










7 


لت تنتةة 





5 تتشت ةا ١‏ 





7 
ل 


ل مايا9 2006 





١‏ > القياس الأول 

؟ > القياس الثاني 

* > القياس الثالث 

يجب إجراء القياسات على كل أسطوانة مفردة على ثلاثة 
ارتفاعات مختلفة وعلى مستويين (8-8) بزاوية قائمة 
على بعضها البعض كما هو موضح في الشكل. 





3 5 





ا 


ل ل ل ا رد تبات لراك دقان طاو ابلا ل 


5ه 
حلصد 





1 ا ا 
الا 


8 - درجة الإختيار [] ٠6٠5,.6؟١‏ إلى *١5,8؟1١‏ مم 


6 > درجة الإختيار [] ١١5,0١١‏ إلى ١١6,075‏ مم 

ور رار وس ليت 

0 عند إيجاد أقصى تآكل أكبر من ١٠,١5٠١‏ مم أو أقصى 
بيضاوية يبلع. 54+ مم بالمقازرتة ,مع القيم الموظبحة 
في الشكل » يجب تغيير الشميز حيث لا يسمح بتجليخ 


أو تنعيم أو تجديد. 


ه_تتاح الشمايز كقطع غيار بدرجة اختيار "8. 









3 


ا 


اح | ) 


ف 





3 13 11ت 












ع 
59 








لتخي 0 / 
- خأ لاجم 


م - 0 ١57,5.٠.‏ إلى ١57,575‏ مم 

١١٠,.5٠.. 0 - 6‏ إلى ١57,855‏ مم 

ن) > 0) ١59,55١‏ إلى ١57,585‏ مم 

لا - © ١5١,86.6‏ إلى ١5١,5١5‏ مم 

© يعطي الرسم البياني الموضح في الشكل القطر الخارجي 
للشميز وقطره الداخلي. 
يمكن إخراج الشمايزء إذا لزم الأمرء وتركيبها عدة 
مرات بأوضاع مختلفة. 
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الإخراج 
ل 
لخ | ا 
ههه شن ١‏ 
غيم َّ 
ا 1 
3 7 / 00 





0 
حص 
0 
د إلب- 
0 








َ( 
ً. 1 د 
7 عاد 7 أ 
0 ضع الجزء (؟) والقرص (؛ ) كما هو موضح في 
الشكل» مم التأكديمن: أن القرصن (4) يركز على الشميز 
© تلف صامولة المسمار )١(‏ ويخرج الثميز (”) من 


0 فحص بروز الشميز باستخدام الأداة )١(‏ وربط المسمار 
)١(‏ بعزم قدره 75١5‏ ن. م. 
باستخدام مقياس الساعة المجهز كمعيار مع القاعدة 0( 
٠‏ فحص بروز الشميز على الوجه الداعم لرأس 
الأسطوانة هو ه5..,. - ١٠,١75‏ ملم (الشكل 86) ؛ 
إذا لم يكن كذلك ». فاستبدل حلقة الضبط )١(‏ (الشكل 


7( 2 التي مجهزه كقطع غيار لها عدة سمكات. 
5 1 0.045 





2 


3 
4 





(5) 
ه دائما استبدال موانع تسريب الماء (" و ؛ و 2). 
تركيب حلقة الضبط )١(‏ على الشميز (5). قشم تزييت 
الجزء السفلي منه وتركيبه في مجموعة البلوك باستخدام 
الأداة المتاسة: 
ملحوظة 
يتم توفير حلقة الضبط )١(‏ كقطع غيار ذات سمكات التالية: 


رع ومس اأووهم 7 8 ايامو 2 8أر عم 





ه عند الانتهاء من التركيب » قم بتثبيت الشمايز )١(‏ 
بالبلوك )١(‏ بالبنوز (؟). 
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-1-” قياس الكراسي الرئيسية والبنوز 

© قبل تجليخ الكراسيء يستخدم الميكرومتر )١(‏ لقياس 
كراسي العمود )١(‏ » وينشئ» على أمساس اصغر 
مقاس لسبائك الكراسي المتاحة» إلى ما هو القطضر 
الضروري لتجليخ الكراسي. 






[ ل للا 





قياس البنوز 
ه عند التجليخ » يعير أقصى قدر من الاهتمام لقيم 
مجموعات الكراسي الرئيسية والبنوز الواردة في 
| الشكل 79 والشكل .6٠١‏ 
ملحوظة 
يجب دائما أن تكون جميع الكراسي الرئيسية والبنوز 
على نفس درجة اقل مقاس حتى لا يتغير توازن العمود. 


ار كسم 
00 0 
الله 
لننا.- -_ 
بخ 0 ف 
هده 


قياس الكراسي الرئيسية 
ملحوظة 
من المستحسن ملاحظة القياسات في الجدول (الشكل 
). 
82 مو 0 
جدول لتدوين قياسات الكراسي الرئيسية والبنوز لعمود الكرنك. 
شن اريدة 


نك ججاباهأض | "ا 
لك تترباضم اجيج "ا 


2 تتا اتام كا 
لما 1لا نامراعجج |"] 
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4-1١-*‏ بيانات القياس التمهيدي لإختيار سبائك الكراسي الرئيسية وكراسي النهاية الكبرى 
يجب تنفيذ العمليات التالية على جميع محاور عمود الكرنك: 


محاور الكراسي الرئيسية : البنوز 

لا تحديد درجة قطر المقعد في علبة المرفق. لا تحديد درجة قطر المقعد في ذراع التوصيل. 
لا تحديد درجة قطر الكرسي الرئيسي. لا تحديد درجة قطر بنز الكرنك. 

لا اختيار درجة سبائك الكراسي للتركيب. لا اختيار درجة سبائك الكراسي للتركيب. 


تحديد درجة قطر المقاعد لسبائك الكراسي على علبة المرفق 

في الجزء الأمامي من علبة المرفق يتم وضع علامة مجموعتين من الأرقام في الموضع المعروض. 
لا المجموعة الأولى من الأرقام (أربعة) هي رقم ربط علبة المرفق بقاعدتها. 

لا المجموعة الثانية من الأرقام (سبعة) هي درجة قطر كل مقعد من المقاعد المشار إليها. 








9 همع 06.300 


69 مهم 06.310|ا 
٠-0‏ 660 06.320| 
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*- الإصلاحا 


١ 


5-١-*‏ اختيار سبائك الكراسي الرئيسية والنهايات الكبرى 
ملحوظة 





3-1 5 


للحصول على خلوص التركيب المطلوبة» يجب اختيار سبائك الكراسي الرئيسية والنهايات الكبرى كما هو موضح أدناه. 

هذه العملية تجعل من الممكن تحديد سبائك الكراسي المناسبة لكل من محاور العمود (يمكن أن تحتوي سباتك الكراسي 
على درجات مختلفة مع اختلاف البنوز). 

اعتمادا على السمك » يتم اختيار سبائك الكراسي في درجات متفاوت السماح التي تميزها اللون (أخضر / أحمر - 
أحمر / أسود - أخضر / أسود). 

" يوضح الشكل 85 مواصفات سبائك الكراسي الرئيسية والنهايات الكبرى المتاحة كقطع غيار في قياسات اس تندر 
((5'11) وفي قياسات مسموح بها (+/ا7 ١‏ +1 هار +م0١ه,‏ ). 


+8 





9 نت 2230 


+8 





| 0 217 








3.304 0 04 


+4 


02 نح0] 2.092 


1 5 14 2 











|| 17م || مد 








95 | م ذ956 | 
ظ 8 نتن 2.024 ظ 


985 | مخ 9/6 | 
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تحديد درجة قطر الكراسي الرئيسية وبنوز الكرنك (الكراسي بالقطر الإسمي) 


يتم وضع علامة من ثلاثة مجموعات أرقام على عمود الكرنك في الموضع الذي يظهره السهم (الشكل 85 في الأعلى): 
لا المجموعة الأول» تتكون من خمسة أرقام» هو رقم جزء العمود. 
لا تحت هذا العددء على اليسارء مجموعة من ستة أرقام تشير إلى بنوز الكرنك ويسبقها رقم واحد يظهر وضع الكراسي 


١(‏ > ناآ يى ؟ - -0,1507)ء أما الأرقام الستة الأخرى ٠‏ والتي تكون منفردة » تعطي درجة القطر لجميع بنوز 
الكرنك المشار إليها (شكل 85 من أعلى). 


لا تشير مجموعة سبعة أرقام» على اليمين» إلى الكراسي الرئيسية ويسبقها رقم واحد: يُظهر الرقم المفرد وضع الكراسي 


١(‏ - (911. 7 -0,17072) »ء والأرقام السبعة الأخرى » والتي يتم اختيارها بشكل فردي » تعطي درجة القطر لجميع 
الكراسي الرئيسية المشار إليها (الشكل 85 في الأسفل). 


9 












9 مغ 89,970 
9 مخ 89.980 
0 مغ 89.990 







كاقل لاوز لاقام 
8ع 1 “لمانا _اشرل] ويخ 


| 99,979 مع 99.970 
99.989 مع 99.980 


0 نغ 99,990 






ص 10 5 اظ ل 8 نا حر لأزاح ام 
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اختيار سبائك الكراسي الرئيسية 


* بعد قراءة البيانات: لجميع الكراسي الرئيسية؛ على علبة المرفق وعمود الكرنكء يمكنك اختيار نوع سبائك 
الكراسي المستخدمة وفقا للجدول التالي: 


5110. 


9 ع زه ب بن 
ِ د ١‏ 
١ || 9 8 --_‏ 
ا 1 | 1-6 3 / 
0 ِ | 
لض | 
0 الا 0 1 
: 2 / 
' ا 551 2 ا 
كر ٍ 3 ال ا 3 5 
0 - ا اس 3 2 ' 
ل لات : لدم 
4 1 : 11ل 
. .د 0 .3 
0 د 7 ب كل ل 
| لاد 0 ١‏ 1" 
اي ا 1 نم / لغ 01 
دك ا- 0 8 1 
.ا 1 خآ ل : 1 6 
الل 5 ا : - - 
ار 0 ذم _طالي | 0 و3 
ا 1 0 الف.)] 3 
0 
7 لسحاء لجار | 
0( 0 1 0 
يم 10 5 ا 
' 1 
0 0 
اللن 
كت 
َّ 2 
لكك 





#5 
1 مع محتقت 21 


|) 3 
0 
5 
: 0 
0 
55 


مععماع 
: سس 
لع عماع عم لمعم _ 
2 -- م 


لمحا 
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اختيار سبائك الكراسي الرئيسية (كراسي تم تجليخها) 
في هذه الحالة » من الضروري التحقق من أن القطر الجديد للكراسي كما هو موضح في الجدول ولتركيب 


النوع الوحيد من سبائك الكرسي المتوقع للقياس الأقل ذي الصلة. 


ٍ 1 . الحم ||نغ - 
اس مي 










1-7 


93 
)2 


لو 0 : 3 0 
2 

ظ »اع 2 | طلوععءمع ظ 

ظ »اعةاط عع ع ظ 


3 
»اع دا طلوععمع 
ظ »اع ةأط عع اع ظ 


اعد | طأاوععمع 
ظ »اعةاطلمعمعع ظ 


ظ »اع 3اطاوعء»مع ظ ّ 
اع دا طالرعممع 


ظ »اع 3اطالعم 2 
ظ »اع 3 احاالع» ظ 


ظ »اع 2اطالع» ظ 2 
»اع ةا حاالع 


3َشظظ)9 


»اع 2 ا طالرععمع 


)2 


سس الإسسر | 
| »اعقاط/دععمعع 


عاع 2 اطالعم 
عاءع ةا حاالع» 


»اعد اطروععمع 
»اع 2 دالراععتع 


53ضش9)0 
)200 


--4 


- لع" 
7 مت 3.237 نتمم 


9906 


996 


08 


١مم‎ - 


4 م6 3.364 حزما 
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002 
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> عاعتاطالع» 
3 3 م 73 3.١‏ لدم 


> عاعةاط/معمةع 


3 هه 84 3.١‏ امم 
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*- الإصلاحا 


ت 


اختيار سبائك كراسي النهاية الكبرى (الكراسي بالقطر الإسمي) 
ترجه اثلالة عالاماته على جنم ذراع التوصيل. في الموضيع المشباز. اليه اسيم "خرا: 
الحرف يشير إلى درجة الوزن: - 
م - 1:05 إلى 4795 جرام. 
8 -515: إلى 5875 جرام. 
) - 589531 إلى 8075: جرام. م“ لزممع اع ا/ 
الرقم يشير إلى اختيار قطر مقعد كرسي النهاية الكبرى: [ 
١‏ - 95,...0 إلى 15,80٠١‏ مم 
؟ - 94,41١‏ إلى 15,807١‏ مم لسر 
95,25١ - +‏ إلى 14,07٠١‏ مم 0 
| أرقام تحدد ريط غطاء ذواع الترصيل: 
" العددء يشير إلى درجة قطر قاعدة غطاء الكرسي قد 
يكوين 1 7 أو كن 
*" حدد نوع كرسي النهاية الكبرى المناسب عند كل كرسي 
بإتباع الإشارات في الجدول (شكل 85) 


1 
١ 
0 
| 
0 
أ‎ 
١0 
05 ا‎ 1 
1 ١ ٠ 
1 / . 
ب‎ 
5 










هم 1 
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*- الإصلاحات 55 -3 


اختيار سبائك كراسي النهاية الكبرى (كراسي تم تجليخها) 

" إذا تم تجليخ الكراسيء لا يمكن تطبيق الإجراء الموضح حتى الآن. 

في هذه الحالة » من الضروري مراجعة (لجميع القياسات الأقل (020615126)) من مدى التفاوت الذي يتضمن 
القطر الجديد لبنوز الكرنك ولتركيب سبائك الكراسي المحددة بالجدول ذي الصلة. 


| لصح سد سه 
- واج احارلة ٠»‏ 


27 ا ,0 8 م 2.028 ناجم 





> كعاعقاط/مععمدع 


08 م 2.039 لاما 
ظ عاعةاطالعع مع ظ ظ ماع ةاطلوعع”ع ظ ا 13 ا 
| اعقاطامعمع | ظ >اعذاطالرعومع ظ ظ »اع ةاطالرعع ”ع ظ 3210012 


١‏ حمر 
عاعةاطامعععع ظ ماع ةاطرلع» ظ 7 200153 
ظ باع ةا طا/رعمع ظ 2.ظغ21 


اكوم احب << ]| 
>اعةاط انعم تع 

ظ 6اعةاطاوععقع ظ ظ عاعةاطللع”م ظ 3 101013ؤظظ 

ظ ماع ةادا لوععمع ظ ظ عاع داطاللعء» ظ ظ عاعداطاللع»م ظ 03ظ2ظ2 
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- لهم 
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12 همه 22103 لاحم 
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- لهم 
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9 هم 2.230 لحم 
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9.48١ 





0102 
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5-1١-*‏ تغيير تروس التوقيت ومضخة الزيت 

تفحص أسنان التروس من حيث تلفها وتآكلها؛ وإن 
وجد أي منهماء يخرج الترس بواسطة زرجينة 
مناسية لتخبر ه. 










00 2 5 +5 
9 > 5 
0 0 0 


الك 


ار الي اح لين حب نل بن شيل ين ]| 


7527 رق 
ل 3 5 0 


ظ - لكرنك (؟ 





" عند تركيب الترس )١(‏ على عمود الكرنك )١(‏ » قم 
بتسخينه لمدة لا تزيد عن ساعتين ؤ في الفرن عند 
درجة حرارة 51/8٠١‏ 8 

* بعد تركيب الترس في العمود » يترك ليبرد. 

" إذا قمت بتغيير المسامير (") » بعد تركيبه » مراجعة 
من عدم بروزه من عمود الكرنك كما هو موضح في 
الشعل. 


*-7-1 فحص خلوص تركيب الكراسي الرئيسية 





* تركيب رشاشات التزييت )١(‏ , يجعل الم سر * ترتيب سبائك الكراسي )١(‏ على أماكن الكراسي 


ا 00 الرئيسية فى قاعدة علبة المرفق (؟). 
ينطاق مع النقفة (1) الموحودة على غلية العرذق: الجبدتي را 

" ترتيب سبائك الكراسي )١(‏ على أمكن لكرا._. * فحص خلوص التجميع بين المحاور الرئيسية لعمود 
رمساء الكرنك وكراسيهاء والمضي قدما كما هو موضح 


في الصفحات التالية. 
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ا 0 را لت 
ريص عدر السر ا رار لل بسن 
المعازرة: ياستكدام الهورك المداضي وراارو افع قم 
بتركيب قاعدة علبة المرفق .)١(‏ 
يم م 
اناف لمسال 


0 
/ 1 1 


1 1 - 
“تام ١5‏ 5 
د ق' 5 ا له ةذ 
ب 1 6 > بحاو يكن 
1 3 


0 
#ي| 





- 
3 
و7 





مر لوغ مسر 


لا قم بإزالة قاعدة علبة المرفق. 
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باستخدام أداة (5) » علي زاوية ”5٠‏ » عقب الرسم 
البياني للشكل /1. 


عأنااذ 1لا م] 


ض لا م1ا 5 
66 ©ل©--_مانتهعر جاه 


و6 





- يتم قياس الخلوص بين الكراسي الرئيسية ومحاورها 9 يتم فحص نهاية الحرة عن طريق ضبط الساعة 


مره اللرع ان عفادي بط ان لقره 
ل كي شن دين ب المي لسر عرسي 
العلبة )١(‏ المحتوية على ساق المعايرة. 

" تعطي الأرقام على المقياس خلوص الربط بالميليمتر. 
إذا وجد أن الخلوص ليس كما هو مطلوب » تستبدل 
سبائك الكراسي وكرر عملية الفحص. 


القياس )١(‏ مع قاعدة مغناطيسية على عمود الكرنك 
)١(‏ كما هو موضح في الشكل. إذا وجد أن 
الخلوص أكبر مما هو مطلوب » تستبدل سبائك 
الكراسي الخلفية التي تحمل كراسي الدفع 
(الهلالات) وكرر فحص الخلوص. 


111101121215 1121111115 ) ©1211 
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4-1١-*‏ مجموعة ذراع التوصيل والمكبس 





مجموعة المكبس وذراع التوصيل 
-١‏ جسم ذراع التوص ”7- سبائك الكراسي ”7- غطاء ذراع التوصيل (النهاية الكبرى) 4- مسامير تثبيت الغطظاء 
ه- تيلة زنبلكية 56- شنبر زيت بيايات حلزونية 1- مانع تسريب مائل /- مانع تسريب على حرف (3) 
4 - بنز المكبس -١٠١‏ المكبس 
فحص المكابس. في حالة ظهور أي علامات مثل *" يتم تركيب المكابس بثلاث شنابر: أولها مانع تسرب 
التصاق» أو خدش ؛ أو شروخ أو تآكل زائد ؛ يجب على شكل حرف ””7” . والثاني عبارة عن مانع 
استبدالها على الفور. تسرب مائلء والثالث عبارة عن حلقة كسح. 
الفك " يتم اختيار المكابس في فئتين » 4 و 8 » حسب 


8 


كير ف ) لمر / 1 4 
" تخرج التيلة (") التي تثبت بنز المكبس بواسطة 


بنسه بوز (15ع11م ع0120-005) .)١(‏ 
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" أخرج بنز المكبس .)١(‏ " قياس قطر البنز )١(‏ باستخدام الميكرومتر (؟). 
إذا كانت الإخراج صعبء يستعمل الدفع المناسب. 


قياس قطر المكبس الأوضاع الصحيحة لتركيب بنز المكبس 





" باستخدام الميكرومتر (؟) » قم بقياس قطر المكبس * قم بتزييت البنز )١(‏ ومقاعده عند المحاور داخل 

)١(‏ لتحديد خلوص التجميع. يجب قياس القطر عند المكبس بزيت المحرّك. يجب أن يدخل البنز في 

القيمة الموضحة. المكبس بواسطة الضغط عليه برفق بالأصابع 
ويجب ألا يسقط. 
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*- الإصلاحات 55 -3 


3 ا غاقة,34١‏ -م 5 . 50 | 1 1,0 1445 
134,904 134,892 - قم : 3 3 0, 200010 1475* 






5000 504 
514005 50 


البيانات الرئيسية للمكبس وحلقات المكبس والبنز 


* يتم إجراء القياس على 0) 130 مم. 
0 إتجاه القراءة عند 5 مم من القطر الخارجي 
موس -» ؟ شتاير المكيسن 


" الشنبر الأول (؟) له شق على شكل .)1١(‏ يتم قياس 
الخلوص ">2" بد بين الشنبر ومقعده بواسطة وضع 
المكبس )١(‏ مع الشنبر في الشميز (؟) بحيث يكون 





3 

] حسسر| 00 م نة كل 01 

فحص الخلوص بين الشنابر (؟) ومقاعدها على * باستخدام مقياس الفيلر (؟) » لفحص الفتحة بين 
المكبس )١(‏ بواسطة مقياس الفيلر ("). نهايات الشنابر )١(‏ المدخلة في الشميز .)١(‏ 

" إذا كانت المسافة بين النهايات أقل من أو أكبر من 
المطلوب » تستبدل شنابر المكبس. 
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*- الإصلاحات 55 -3 


١١-1١ *‏ ذراع التوصيل 
اشع شرن ري سم اترعيين ييافات 
المتعلقة بالجزء في الدرجة المتعلقة بمقاعد ذراع 
التوصيل والأوزان. ملحوظة 
عند تجميع أذرع التوصيلء تأكد من أنها جميعها من نفس فئة 
الوزن. 
الخرف يشير إلى دربحة الوقي» ب "بم ' لرمعع /الاعا/ا 


ل - 755 : إلى 57215 جرام. 
8 -555: إلى 5875 جرام. 
© - 855 إلى 438176 جرام. 
|" | الرقم يشير إلى اختيار قطر مقعد كرسي النهاية الكبرى: 
١‏ - .94,66 إلى 15,80٠١‏ مم 
؟ - 14,8١١‏ إلى 14,807١‏ مم 
- 94,837 إلى 14,07٠‏ مم 
|" | أرقام تحدد ربط غطاء ذراع التوصيل. 5 
* العدد يشير إلى إختيار القطر لغطاء كراسي النهاية 
العبرى: 


5 
|| 
0 
|| 
1 
| 
1 
| 
0 
7 1 
ا‎ | 1 
١ | 8 
1 1 
1 | 


ع ست نت شق 
- 












أ 7 ص 3 | 
ظ 59,000 
ْ | | 59,030 
1 7 7 7 7 7 0 و 
م 0 ل 
مر 7 7 ل 0 7 5 
ا ل 
9 5 . : . 5 7 م 4 5-0-0 


554 


5,5 50 








البيانات الرئيسية للجلب؛ ذراع التوصيل والبنز وأغطية الكراسي 
القياسات التي يتعين القيام بها بعد التركيب في الجلب. 
١5-1١‏ الجلب فحص الإلتواء 
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لويد ا ا 02 
الع اي .1 0 ع 





* يتم إخراج وتركيب الجلبة (1) بواسطة سنبك مناسب 249 * ضع الحامل )١(‏ من مقياس الساعة (؟) لكي يتم سبق 
عند تركيبهاء تأكد تمامًا من تتطابق الفتحات الخاصة بالتزييت تحميل هذا ب ٠,5‏ مم تقريبا على البنز (”) عند النقطة 
حا لبد راس اعرد () وصفر مقياس الساعة .)١(‏ قم بتحريك عمود الدوران 
باستخدام ماكينة تجويف؛ تجوف الجلبة مرة أخرى الى م22 (4) مع ذراع التوصيل (5) وقارن أي انحراف على الجانب 
على قطر 9١.,:ه‏ - ه”.,؛ه. المقابل (8) من البنز (؟): يجب ألا يزيد الفرق بين (4) و 
١-1١-*‏ فحص اذرع التوصيل (8) عن ٠,١08‏ مم. 


٠ ٠ 
فحص الإتحناء‎ 1 
ا لق ع‎ 1 
ِ ا“ م‎ 

1/7 ا 7 

1 3 1 

1 5 
و 
11 00 ا 


ثَّ 





فحص انحناء ذراع التوصيل (5) بمقارنة نقطتين (©0) و 
((1) من البنز (؟) عموديا على محور ذراع التوصيل. 

ضع الحامل العمودي )١(‏ من مقياس الساعة )١(‏ بحيث 
يكون ذلك على البنز (") عند النقطة (©). 

قم بتدوير ذراع التوصيل للخلف وللأمام بحثا عن أعلى 
نقطة للبنز وفي هذا الحالة ضع مقياس الساعة (؟) على 
الصفر. قم بتحريك عمود الدوران (5) مع ذراع التوصيل 
(5) وكرّر الاختيار على أعلى نقطة على الجانب المقابل 
(() من البنز (؟). يجب ألا يزيد الفرق بين النقطة (©) 
ونقطة ((1) عن ٠,١8‏ مم. 

١4-1١-*‏ تركيب مجموعة ذراع التوصيل - المكببس ١5-١-“‏ تركيب حلقات (الشنابر) المكبس 





فحص استقامة المحاور 

لا تفحص استقامة محاور أذرع التوصيل )١(‏ بالأداة (ه) : 

قم بتركيب ذراع التوصيل )١(‏ على عمود دوران الأداة (ه) 
وتثبيته باستخدام المسمار (5). 

ضبط عمود دوران (") على شكل حرف (1) . ضع ذراع 
التوصيل )١(‏ على بار التوقف (؟). 
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*- الإصلاحات 55 -3 









2 1 


ا 


2 "وا 
ا 


* لتركيب حلقات المكبس )١(‏ على المكبس (؟) 
تستخدم الزرجينة ("). 
يجب تثبيت الحلقات مع كلمة (10©0018) (4) متجهة 
*" يجب تركيب المكبس )١(‏ على ذراع التوصيل (5) لأعلى. لذا توجّه فتحات الحلقة إلى أن تمايل بزاوية 
لكي يظهر الرمز التفصيلي (؛) » وضع التركيب في .008. 
الشميزء وعلامات الثقب (؟) على ذراع التوصيل ١١-١-«‏ تركيب سبائك كراسي النهاية الكبرى 
كما هو موضح في الشكل. 2 0 - 








قم بتركيب سبائك الكراسي )١(‏ ». المحددة على 

النحو الموضح تحت العنوان "اختيار سبائك 
الكراسي الرئيسية والنهاية الكبرى"؛ على كل من 

»| قم بتثبيت البنز (؟) وتبته في المكبس )١(‏ بحلقة > زراع التوصيل والغطاء. 

في حالة إعادة استخدام سبائتك كراسي التي تمت 

إخراجها » قم بإعادتها إلى المقاعد الخاصة بها في 

المواضع التي تم تمييزها أثناء عملية الإخراج. 


١7-1١-*‏ تركيب مجموعة ذراع التوصيل - المكبس في الشميز 
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لا بواسطة الزرجينة :»١(‏ الشكل ”١١)ء؛‏ يمكن تركيب 
مجموعة ذراع التوصيل- المكبس )١(‏ في الشميزء. 
وفقا للرسم التخطيطي للشكل 5؟7١»‏ مع التأكد على: 

" فتحات حلقات المكبس منداخلة بمقدار ."375٠١‏ 

" المكابس كلها من نفس الدرجة » 4 أو 8. 

" الرمز المنقوش على رأس المكابس يقابل حدذافة 
المحرّكء؛ أو التسنين في جذع المكابس يطابق فوّهات 
أو .ورشاشات التزابيدت: 

ملحوظة 
يتم توفير المكابس كقطع غيار في الدرجة ل ويمكن 
تركيبها في شميز الدرجة 8. 






ل 


١-1١“‏ فحص بروز المكبس 
" عند الانتهاء من التركيب» يفحص بروز المكابس 


من الشمايز؛ يحب أن تكون 05 - ١,55‏ مم. 


08 3 












عع 





3 
<7 





مخطط تركيب ذراع التوصيل ومجموعة المكبس في الشميز 
ا مجموهة ذراع التوضيل والمكس 
؟- منطقة علامة الثقب على رأس المكبس والرمز يظهر وضع التركيب ودرجة الاختيار. 
*- منطقة علامة تقب ذراع التوصيل 
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١9-1‏ فحص خلوص مجموعة بنوز الكرنك 

لقياين الخلورص»تفة. الغمليات» القالية: 

* قم بربط أذرع التوصيل بمحاوره في عمود الكرنك» مع وضع 
شن ادر احا مره 





1 -3 


تربط المسامير )١(‏ لتثبيت غطاء ذراع التوصيل بعزم قدره 
المسامير بزاوية .4 * 

يجب تزييت سن المسامير )١(‏ » قبل التركيب» بزيت المحرك. 

أخرج الأغطية وتحديد الخلوص من خلال مقارنة عرض 
ساق المعايرة مع المقياس المدرتج على العلبة التي تحتوي 
ساق المعايرة. 

عند التركيب النهائي: يفحص قطر سن المسامير )١(‏ » يجب 
أن لا يقل عن ١5,5‏ مم؛ وإذا كان كذلكء قم بتغيير المسمار. 
وتزييت بنوز وكراسي ذراع التوصيل. 

تربط المسامير )١(‏ كما هو موضح أعلاه. 

*-5 رأس الأسطوانة (وش السلندر) 

قبل فك رأس الأسطوانة» يفحص الجوان من خلال الأدوات 
المناسبة ؛ في حالة وجود تسريب غير ناتج عن الطبب 
اكروية او افيس اتدل و لنن بيطو انم 


ملحوظة 
في حالة فك / تغيير الطببء وعند التركيب» قم بوضع ع1.00]166آ 
0 على الطبب. 
١-7-7‏ فك الصمامات 

ملحوظة 


قبل فك الصماماتء قم بترقيمها لإعادة تركيبها في وضعها عند 
الفك إذا لم يكن .هن الضروري إصلاحها آر استدالها: 

يختلف شكل صمامات السحب عن صمامات العادم في وضع حر 
في مركز رأس الصمام. 
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أأأزه) !ا 


تركيب وتثبيت الأداة (؟) على المسند (4). لف الأداة 
إلى أسفل )١(‏ لتكون قادرة على إخراج التيلة النصفية 
(؟). أخرج الأداة (؟) ويخرج القرص العلوي (ه) ». 
والياي (5) والقرص السفلي (7). 

كور هذه العملية على كل :العامة 

إقلب رأس الإسطوانة وأخرج الصمامات (8). 

-7-؟ فحص سطح اتجاه وش السلندر على البلوك 





فحص سطح دعم )١(‏ الرأس على البلوك بواسطة 
مسطرة قياس (") وفيلر (”"). وإذا وجدت أي تشوه ». 
ضع مستوى الرأس على ماكينة تجليخ الأسطح؛ أقصى 
قدر يزال من ماذة السطح هي ١,١‏ مم. 
ملحوظة 
بعد هذه العملية» نحتاج إلى فحص تجويف الصمام وبروز 
اوتدااى: 
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«-7-" الصمامات 
إزالة الكربون وفحص الصمامات 9-0 0" 


اد 2 26 0 


١ 2 5 














1 


1 -- ظ ١‏ : 03 ْ مسطاسي] "602120070 يت 


2 46,850 + 47 0 2 45,850 + 0 





لم ظو البيانات الرئيسية للصمام وأدلة الصمامات 
' ويا د ا 


ف بإزالة الرو اننيب الكريونية على الصنماماك بابي كاد 
فرشاة سلك. 

فحص تلك الصمامات من عدم ظهور أي علامات 
التصاق أو شروخ وبواسطة الميكرومتر يقاس قطر 
ساق الصمام ضمن القيم المطلوبة (انظر إلى شكل 
4) ؛ وتستبدل الصمامات إذا كان غير ذلك. 


" بواسطة الميكرومتر يفحص قطر ساق الصمام كما 
أشير إليه سابقا. وإذا كان ضروريء قم بتجليخ 
مقاعد الصمام بواسطة ماكينة التجليخ» وإزالة أقل 
قدر ممكن من مادة السطح. 

*-4-5 قواعد الصمامات 

تجليخ - تغيير مقاعد الصمامات 

ملحوظة 
يتم إعادة تجليخ مقاعد الصمامات عند تجليخ أو تغيير 
الصمامات أو دليل الصمام. 






4, 56 


البيانات الرئيسية لمقاعد الصمامات 
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0 
0 


- 


- 


تم 


0 
تفحص مقاعد الصمام (؟). وإن وجد أي حزوز أو حروق 
طفيفة» يعاد تجلخها بواسطة الأداة )١(‏ طبقا للزوايا المبينة في 
الشكل .١١١‏ وإذا كان من الضروري استبدالهاء تستخدم نفس 
الأداة واحذر على عدم التأثير على رأس الإسطوانة» قم بإزالة 
المادّة قدر الإمكان من مقاعد الصمام» بواسطة المثقاب» بحيث 
يمكن إخراجها من وش السلندر. 
تسخين وش السلندر إلى درجة وم + ٠م‏ ؛ وباس تخدام 
سنبك» يثبت بمقاعد الصمامات الجديدة )١(‏ » ويبرد ميدكيا في 
سائل النتروجين. باستخدام الأداة »)١(‏ لإعادة تجليخ قواعد 
الصمامات طبقا للزوايا المبينة في الشكل .١١١‏ 
بعد إعادة تجليخ المقاعد» باستخدام الأداة المناسبة ومقياس 
الساعة»التي تفحص الصمامات بالنسبة لمستوى وش السلندر: 
دم ع,. 2 - ولار. مم (تجويف) صمامات السحب 
م١١‏ + - ١586‏ مم (تجويف) صمامات العادم. 

-؟5-ه فحص الخلوص بين ساق الصمام ودليل الصمام 
باستخدام مقياس الساعة بالقاعدة المغناطيسية. يفحص 
الخلوص بين ساق الصمام والدليل. إذا كان الخلوص كبير 
جداء قم بتغيير الصمام» وإذا لزم الأمرء دليل الصمام. 

صضااك ١‏ دليل الصمام 





0 ]| 2 10,015ه+ 





اوسا رب 0ب ات انا 


تتم إزالة أدلة الصمام بواسطة السنبك. الذي مجهّز مع جزء 


حك . 
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جزء خاض يحدد الوضع الدقيق لتركيب أدلة الصمام 
إلى دفع أدلة الصمام في وش السلندر على النحو المشار 
إليه بمقدار 57 دج 5١5‏ مم. 

بعد تركيب أدلة الصمامء قم بإعادة تجويفها باس تخدام 


أداة التنعيم. 


*-؟-7 تغبير أغلفة الرشاشات 


الإخراج 


م 


0 


1 
مك مر 





5 










خخ 
- 








مسح 









أ | 1 با م/م 


2 


بحو 







ور 
ا 





الك 
جد 


لتغيير غلاف الرشاش )١(‏ » تابع ما يلي: 

سنن الغلاف (؟) بواسطة الأداة .)١(‏ 

الخطوات الموضحة في الأشكال التالية يجب تنفيذها عن 
طريق تثبيت الأدوات» مع المسند (4) » إلى وش 
السلندر. 
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وش السلندر. 
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" قم بتزييت موانع التسريب (؟) وتركيبها على الغلاف 
(5) » باستخدام الأداة )١(‏ المثبتة على وش السلندر مع 
المسند (4) » قم بدفع الغلاف الجديدة» ولف الصامولة 
)١(‏ إلى أسفل لضغط الجزء السفلي من الغلاف. 
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مخطط تركيب غلاف الرشاش 





111101121215 1121111115 ) ©1211 


*- الإصلاحا 
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*-" تروس التوقيت 4-8 بنز الترس الوسيط المزدوج 
١ -"-*‏ إدارة عمود الكامات 5-7-1 الترس الوسيط المزدوج 


59,700١ 
5939 


كنا 
كنا 
الن 
- 
هه 
لك 
--_ 
م 
ان 
- 
حت 





١ 
0,52 0,75 خخ‎ 


59 18 
7 0 
54 





الأجزاء الأساسية للتحكم في التوقيت 
-١‏ عمود الكامات "- جلبة 5- بنز تثبيت 5- ذراع م«_م- تغيير الجلب 
مفصلي 5- ترس تشغيل عمود الكامات 15- ترس وسيط " يمكن تغيير الجلب (7» شكل 147. و75ء شكل 
1- ترس وسيط مزدوج /- ترس تشغيل عمود الكرنك ؟1١)‏ عندما يحدث بها تآأكل. قم بتركيب الجلبة» نم 


5-7-1 بنز الترس الوسيط حملها للحصول على القطر المبين في الشكل 47 ١‏ 
*-7-” الترس الوسيط أو الشكل .١57‏ 


يجب أن تركب الجلبة في الترس بإتباع إتجاه السهم 
وتحدد الجلبة على البعد الموضح في الشكل ١57‏ أو 


ا عي الشكل ؟5١.‏ 


فيم حركة التركيب الحرة بين جلب الترس والبنوز: 
شكل ١‏ جدقء وموك ولحو مم 






0066١0 0 5 





0,44 55 
مم.‎ ١,١86 +.,.55 - ١ شكل ؟:‎ 40 8 
01 0 
3296١ 
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7-7 عمود الكامات 


8-7-7 فحص رفع الكامة واستقامة البنوز 
53 2 





بيو 





ليج 1 لكا 
سدد زن:1ض1ة 1 1ئ1ا 1ا 061 


يحب 3 
ملعل 
5 





اضبط عمود الكامات (5) بين ذنبتي المخرطة )١(‏ ويفحص رفع الكامات (3) باستخدام مقياس الساعة (؟) ؛ 
القيم محددة في الجدول في الصفحة .١1‏ 
ل 83 لا 





0 5 
ب[ 1 


4 





نه الكافات رن كب بن انيت الشخرطة 1 شحص اساي ور التكين 1 ب بيطدة جنوي 
الساعة )١(‏ ؛ ويجب ألا يزيد الفرق عن ٠,07١‏ مم. وإذا كان الفرق كبيرًا » يستبدل العمود. 
1 باللا 





لفحص خلوص التركيب»ء قم بقياس قطر الجلب الداخلي وقطر بنوز )١(‏ عمود الكامات: 
© الفرق سيعطي الخلوص الفعلي. 
ه إذا وجد أي خلوص اكبر من ٠,١75‏ ممء تستبدل الجلب » وإذا لزم الأمر » عمود الكامات أيضا. 
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التسامح 
2 
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12277 
2 


اهم 0,035 ام لا 


ما | 2009 1 
لحا 18ام,ة ||| 
٠# 2‏ | 0,009 8/1 أ 


يجب أن تكون أسطح بنوز تحميل عمود الكامات ناعمة جدا. 
في حين » لو ظهرت أي علامات التصاق أو خدوشء فيجب استبدال العمود بالجلب. 


تمييز كلمة التفاوت المسموح 
متحد 5-2 ا المحور 
التذيذب الدائري 


3 + 26,153 م د 


البيانات الرئيسية لحلب عمود. الكامات والمقاعد على ون السلندر 
* القطر الداخلي للجلبة بعد التركيب 


يجب أن لا يظهر على سطح الجلب أي علامات التصاق * إذا وجدت القيمة أعلى من التفاوت المسموح به 


او خدوش؛ 


وان وجد تستبدل فورا. فاستبدلها. 


" قم بقياس القطر الداخلي للجلب باستخدام مقياس الأقطار. * لإخراج الجلب وتركيبهاء استخدم سنبك خاص بذلك. 
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استبدال جلب عمود الكامات بواسطة سنبك خاص 
السنبك الخاص 












١‏ ه عم ا ص اع ع 0 © 65 م 
له - سنبك بقاعدة لإدخال / إخراج الجلب. 7[ كت بخطل الازيحيه. 
8 > مسمار قلاووظ لتحديد موضع الجلب. 63 > جلبة توجيه لتثبيت حامل الجلبة السابعة. 
) > علامة مرجعية لإدخال الجلبة السابعة بشكل صحيح.-» 11 - قرص تثبيت الجلبة (7)) بوش السلندر. 
- علامة مرجعية لإدخال الجلب 2١‏ ”ء ", 4, ه, 5 1[ <> مقبض. 
بشكل صحيح (علامات صفراء). آ > وصلة تمديد. 


15 > جلبة توجيه. 


الإخراج 


را 





/ 3 
14 / 328 0 
- ل 
مكاي ار اه 
يه ةا سم 2 
ار 0 2 م الستييي 7 ا 
0 ابر اف ع سير | 
و لان 2 لها 0 : 
1 اي 8 1 1 ' 1 لا 3 ا 1 5 
لا ا مسحت لدبا يا ب 0 
تيع ار م عد رجلا | [أتج بطتبدت | 1 
1 لقم لماك م 3-0 0 4 1 5 : 1 5 
١ :‏ . 6 0ت 0 * أ 0 5-5 _ 5 
عم للم إل وك حر يما ا ]0 
. لجم امموتس أذ ريده 0 
لبتم إل 0 
حك | ١‏ يهاي 1 
-: ل 1 0 عي 3 3 
لي سر - "0 0 ع 
4 اليا 





تركيب السنبك جنبا إلى جنب مع التمديد. 

" لإدخال الجلب .١‏ ”5. ", 5 و ه » يتبع التالي: 

-١‏ للإدخال الجلبة تضع على السنبك (4) مما يجعل مسمار 

القلاووظ عليها يتطابق مع المقعد (8) (الشكل )١549‏ على 

الجلية ؛ 

)6( ضع جلبة التوجيه (150) وتثبيت جلبة التوجيه‎ -١ 

(الشكل 51 )١‏ على مقعد الجلبة ا بواسطة القرص (1]]) ؛ 

"- أثناء تحريك الجلبة» اجعل العلامة المرجعية (17) تتطابق 

مع العلامة (14). وبهذه الطريقة» عندما يتم دفعه إلى 

المبيت» فإن فتحة التزييت على الجلبة ستتطابق مع ممر 

الزيت الموجود في المقعد. 

" يتم دفع الجلبة إلى المبيت عندما تكون العلامة المرجعية 
الصفراء الأولى ((1) بنفس مستوى جلبة التوجيه (6). 


رجي 


. تسلسل إخراج الجلب “27 كل قت تق كل 5 (. 


" يتم إخراج الجلب من مقدمة المقاعد الفردية. 

لا يحتاج إلى شديذد السيك. لإخراج الحلحب هع 5و ؟ 
وليس من الضروري استخدام جلبة التوجيه. 

" بالنسبة للجلب .»١‏ ”», "” و 5 من الضروري اس تخدام 
التمديد وجلبة التوجيه. 

ضع السنبك بدقة خلال مرحلة الإخراج. 
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“يجحا 


لإدخال الجلبة (5) » يتبع التالي: 

قم بفكَ المقبض (1) ووصلة التمديد (/2). 

ضع التمديد ([11) وجلبة التوجيه (18) كما هو موضح 

بالشكل. " قبل التركيب» يجب فحص مرونة يايات الصمامات 

كرثر الخطوات +١‏ 25 ”. بالأداة السابقة. 

" قارن بيانات الحمل والتشويه المرنة مع بيانات 
اليايات الجديدة المعروضة في الشكل التالي. 


مهنا 





8 ععت ا 


لإدخال الجلبة (؛) » تابع التالي: 11 سد سا 
قم بفك المقبض (!ا) ووصلة التمديد .)١/(‏ 

قم بتجديد الدليل (6) من الداخل كما هو موضح في 
ضع الجلبة على السنبك (8) واجعله قرييًا من المقعد 2 070060860 9ح 





22150 


1 ال‎ 1 3 ٠ ٠ 
..ى 59 | " جيهج ف ..ى 59 | 0و٠ 1“ ( “سبي بج‎ 
/ ممأ فتحة الجلية تتطابق مع فلحه بيت ع ا‎ » 
6 هكف ووه سسبو‎ ٠ اه‎ 00 


في الرأس. قم بدفعه إلى المبيت. --555 20 لك كك ١‏ 
يتم دفع الجلبة السابعة عندما تكون العلامة المرجعية البيانات الرئيسية لفحص ياي صمامات السحب والعادم 


111101121215 1121111115 ) 212211 





*- الإصلاحات 55 -3 





0 


0 





2 


8 2 
ملحب 
د 
1 
2 
0 


0 


مك 
0 


ِ 





© قم بتركيب اليايات (1) والقرص العلوي (5). 
ه تركيب الأداة )١(‏ وتثبتنها مع المسند (4). لف صامولة 
تزييت ساق الصمام وإدخال الصمامات في أدلة الصمامات الرافعة لأسفل )١(‏ لتكون قادرة على تركيب التيلة ("). 
المعنية ؛ تركيب الأغطية السفلية .)١(‏ استخدم أداة خاصة 22 أخرج الأداة (؟). 
لتركيب مانع تسريب الزيت )١(‏ على أدلة الصمامات (؟) 
من صمامات العادم ؛ ثم » لتركيب الصمامات » تابع 
التالي. 
ملحوظة 
في حالة عدم إصلاح الصمامات أو استبدالها » قم بإعادة 
تركيبها وفقا للترقيم الذي تم إجراؤه عند الفك. 
يختلف شكل صمامات السحب عن صمامات عادم حيث 
يكون لها حزّ في مركز رأس الصمام. 


5-٠‏ عمود التاكيهات 





يتحكم عمود الكامات في التاكيهات بصورة مباشرة: ١‏ لوحدات الحقن و ١١‏ للصمامات. 

تاكيهات التحكم في صمامات السحب ووحدات الحقن مزوده بعصفورة على عمود التاكيهات بصورة مباشرة. تاكيهات التحكم 
في صمامات العادم مزوده بعصفورة على عمود التاكيهات موضوع بين الروافع مع بنز لامركزي للتحكم في فرملة 
لصخ ركو افع التاكيهات بصورة مباشرة على جوانب الكامات بواسطة بكرات. 

الطرف الآخر يؤثر على قنطرة ترتكز على ساق الصمامين. 

هناك وسادة بين مسمار ضبط ذراع التاكيهات والقنطرة. 

هناك نوعين من ممرات التزييت داخل ذراع التاكيهات. 

طول عمود التاكيهات هو في الأساس نفس طول وش السلندر. يجب فصله ليتمكن من الوصول إلى جميع الأجزاء الموجودة 


4 4 
نحدةه. 
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عع داكن 





414 
47000 


البيانات الرئيسية لعمود التاكيهات 
تأكد من أن سطح العمود خالي من أي خدش أو علامات التصاق ؛ إذا كان كذلك ». استبدله. 


|7757 


5-4-5 روافع التاكيه 


|| ع5 
1101 ع5 





4 1011ذ*ذظ2 
| 








لاحي 
رافعة مع بنز لامركزي للتحكم في فرملة المحرك ها د انق 


فحص أسطح الجلبء التي يجب أن تكون خالية من أي علامات خدش أو تآكل زائد ؛ إذا كان كذلك؛ استبدل 
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1111 1111 001 11م اا 1111 11111100 كن -4 
- تجميع المحرك على التزجه 
باستخدام مساند خاصة:» تثبت علبة المرفق على الحامل. 
قم بتركيب الشمايز كما هو موضح في الصفحة ١7؟.‏ 








بو وو عي اا 

ترتيب سبائك الكراسي )١(‏ على أغلفة الكراسي 
الرئيسية. ملحوظة 

0 في حالة عدم تغيير الكراسي الرئيسية » يجب إعادة 
تركيبها بنفس التسلسل والموضع تمامًا كما هو الحال 
عند الفلك. 

ه إذا تم تغييرها » فاختر الكراسي الرئيسية وفقا للإجراء 
الوارد في الفصل "اختيار الكراسي الرئيسية وكراسي 
ذراع التوصيل". 









. لاس با ج206 70 7 ها 
(؟) باستخدام العارضة والهوك .)١(‏ 5 د د 

" يوضع لوكتيت سيت 0 

باستخدام الأدوات المناسبة )١(‏ كما هو موضح في 


.١5/ الشكل‎ 
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ا 
جلك الجر ليد 

باستخدام مفتاح العزم (؟) » قم بإحكام ربط المسامير 
الداخلية )١(‏ بعزم ٠٠١‏ ن. م. ثم اربطهم بزاوية 
* و 55" بأداة (5) مع مرحلتين أخريين. 

إعادة تجليخ المسامير الخارجية ١(‏ » الشكل )١7١‏ 
بإغلاق لزاوية ٠٠‏ درجة باستخدام الأداة (4). 








: ير 
0 3 ا 3 سه 
8 اميس مهي ا 
> و 7 تبكر 
- | 6 نهر / ا 2 


#تجين 


3 ٍِ 
0 


ا 

عر 
0 ا 0 
يل 


المسامير المسدسة الخارجية )١(‏ بعزم يبلغ ٠7٠١‏ ن. 


م؛ بعد المخططات الواردة في الصفحة التالية. 





111101121215 1121111115 ) ©1211 


11)ا1آظ 1111 001 11/1 ع) لاطا 1111 551111111010 -4 





4 - تجميع المحرك على التزجه 


المرحلة الأولى: 
الربط المبدئي 
للمسامير الخارجية الجانب الأمامي 


٠‏ ن.م 





المرحلة الثانية: 


الربط المبدئي 
سباي الداكد: الجانب الأمامي 
١”‏ نَ ٠م‏ بر 





المرحلة الثالثة: 
اه حا لا ا لا ا ا 
بزاوية 1٠١‏ 56 ات (©1 6_6 لك 0 جره ل ١‏ 


الجانب الأمامي 








كلام عر لهت جب ارقن 













المرحلة الرابعة: 
عاق المسامير الداكاد: 


/, 


وت | ره عع 
بزاوية هم 06 الجانب الأمامي 


0( يت )0 


الخارجية بزاوية 1٠١‏ 


الجانب الأمامي 
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في حالة عدم تغيير الكراسي ذراع التوصيلء يجب إعادة 
تركيبها بنفس التسلسل والموضع تمامًا كما هو عند الفك. 
ه إذا تم تغييرهاء يختار الكراسي الرئيسية وفقا للإجراء 
الوارد في الفصل "اختيار الكراسي الرئيسية وكراسي ذراع 
" قم بتزييت سبائك الكراسي ١(‏ و ؟) وضعها على ذراع 
التوصيل (١؟)‏ وعلى الغطاء (5). 
ملحوظة 
لا تجري أي تعديل على سبائك الكراسي. 





لسر 
١‏ ار 


1 ' / 
الا 1 7 
مسدلا ب 





١‏ مجموعة ذراع التوصيل - المكبس 

؟ منطقة العلامة المنقوشة على رأس 
المكبس مع رمز وضع التركيب وفئة 
الاختيار. 7 
١‏ منطقة علامة ذراع التوصيل المنقوشة 


مركز تدريب المعدات 


_ قم بلف البلوك؛» واضبطه في وضع عمودي. 
قم بتزييت المكابس وحلقات المكابس وداخل الثشمايز. 





سر 
5-0-6 


/ 


11)ا1آظ 1111 001 11/1 ع) لاط 1111 551110111010 -4 













0 


0 
| 0 


بمساعدة الزرجينة )١(‏ قم بتركيب مجموعات ذراع 
التوصيل - المكبس )١(‏ في الشمايز وفقا لشكل .١754‏ 
وراجع ما يلي: 
عدد كل ذراع توصيل يقابل عدد غطاء الربط. 
الرمز (7: الشكل )١15‏ المنقوش على رأس المكابس 
يواجه حدذافة المحرتك أو التجويف في حافة المكبس يطابق 
وضع رشاشات التزييت. 

ملحوظة 


يتم تجهيز المكابس كقطع غيار في الفئة 8 ويمكن أيضا 
تركيبها في الشمايز الفئة 8. 


0 


1[ 
عمسم 








جبن .>< 
ا 
23 


5 
4 
مسييالاة اعم 
[خز|[ذ[111010[1[0ض 


عي 
4 ااا 
1 








2 
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)الآ 1111 001 11/1 ع) لاطا 1111 1111111010 55م -4 








ه قبل إعادة استخدام المسامير )١(‏ » قم بقياس قطر السن. 
يجب أن لا يقل عن ١7,5‏ مم؛ إذا كان كذلكء قم بتغيير 
المسمار. 

0 قم بتزييت سن المسامير بزيت المحرك قبل التركيب. 


" قم بتركيب أذرع التوصيل بالبنوز الخاصة بها في عمود 
الكرنك ٠‏ قم بتركيب أغطية ذراع التوصيل )١(‏ مع 
سبائك الكراسي. قم بربط المسامير )١(‏ لتثبيت أغطية 
الأداة (؟) 


1 
ا‎ ١ 
ِ 





للغطاء .)١(‏ إذا كان خاطتاء فتابع وفقا لذلك واربط 








ا 


5 ده م / 
ار نر 7 رسا ين 7 
# 


يركب المفتا )١(‏ على الجوا 


| ِ ا 


مركز تدريب المعدات 






* الربط المبدئي بمفتاح عزم :)١(‏ 
المرحلة الأولى: ٠‏ ن.م (1 كجم). 
المرحلة الثانية: ١٠٠١‏ ن.م ١١(‏ كجم). 


7-4 تركيب وش السلندر 









9 ؟ . جيه 
0 7 3 
ا ا 5 
3 1 : 2 1 
١‏ : ل 2 
1[ أ قت 2 0 
١‏ 1 23 
١‏ / ا حت > 
ا | ”5 | حك 3 37 8 
كَ ل ب 1 ًٌ 1 / | 0 ١‏ كر ١ ١ ١‏ ع سيدلا 
و ا 0 ا يي ال حو ا | اواج] 0011 
وا ا ١‏ 0 حي ها | |8 9 
ل 0 بل أن مد ١‏ 1 وهأ | أقة| | 1 أ وك 
را .وا 1" |1111 
ماله _عه] |احم) ١١‏ )| || ز | الأ[ الن] 
الام| ١‏ - ا - 
1 - 0 تحن 
0-2 
<0505222-5 


كك 
كن 


| 
| | 
ظ | ا ا الب حال -- ب 
1 1 9 معة ححلطك ب : 


ييه ” 
ا --- 
ا ذا 7 0 
ا 7 
| الخلا م] 
2 2 
لاير 5 
ص |[ 
1 1 


١ 
. 
ٍ 1 2 
ع ' 1 ا‎ 
3 ف | ا يو س الرثر‎ 


التأكد من أن المكابس 5-١‏ هي بالضبط عند 1(.0ا.1. 
ضع الجوان (3) على علبة المرفق. 
قم بتركيب وش السلندر )١(‏ ثم أحكم ربط المسامير كما 
هو موضح في الأشكال التالية. 
ملحوظة 
© قم بتزييت سن المسامير بزيت المحرك قبل التركيب. 





السلندر. 












31 1 
3 
0 
ال 
5 وإ 
اط 
1 1 - 
| | 


مي شير 
م مين سير 
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(ل1 4 عي 
8 يكم 06 
حدر و كه د 
0 حا لذ ليحت عي 
ل ١‏ 0 الصحد ا ا 2 لماج 7 به 
7 11 1 - #سحصبوا اا 
ا تمت 2 معي 1 7 | 
57 ل 0 ا 1 1 3 3 سن | 
: ل كه ددا الول ع م ١‏ ٍ 5 
-- 5 تست 0 1 : 1 ' -- 
ل ]1 5 1-4 
ا تيا 25090 ) 0-8 
: 2 0 م جب د اللا اه لت |( 
2 دي | ل 0 7 8 52ج د ف 
/ 0 ل ار لاي 1 ا سح 10 ا 
ارا | سم ا - لصوي 0-0 ع ل لت 1 تك ا 
الا 1 | | .| مر “لصم ]| || | ايبسن ليك 20-3 : - 
ا |[ || ا 0 الس ا ]ار سسا لم6 “لست لد سصضا 
ساتضنا| | الإحم|| | أت مير و قدو عر 1 2 0 الك تت . 
1 ار ار الت :3 ١‏ 2 
لويس ]| ||| | الاض قر ]|| سسا لب 20 
سيد أن ||( ١‏ | لاسي “سير مب ا 
ل م ون جما ا | آل ١‏ 1 ال ا ابي 
تسللل )| | || 1 تت | سر 
77 ا ع | || | [إلنا. ]هه لعن [ار 
تانعد» | 0-0 ل ان صل مي ]| ا ا ان | عي تن 
ع 
م بر ويه م دأه . 
ع ٠‏ 5 8 5 


الفريحدة ان ويه 
المريكلة الرابعةة راوية 58 


اعسسيتة مور ل ل ا | ١‏ و 
4 سين سد ١‏ 
يأ سس تم عيد| 
: م الم و نال اص 7ه اكت ِ 
7 لت / 8 
07 11 مم ب 
1-5 لاسي ١‏ م 2 
5 00 جر 0 1 3 كد 0 00 م ابجةه 
3 1 اياج - 8 7 3 7 5 
_ ا ا 0 امعد | 7 كر 
ل 0ت ا 
| لصحتت , يم | : 
0 3 2د به 5 الل 


سس جا 
1 5 / 7 2 2 
| ا / 7 
1-4 1 حم ل 
١ 0 1 1:‏ 
1 1 0-7 0 
5 5 3 اكه ١‏ - 0 
مما اك 
1 5 . 
0 كه 
ممت 2-2 
أ 
| 
91 
حآر 
تك 
1 


المبينة بالتسلسل والعزم التاليين: 


٠‏ مسامير ق ١١‏ <ا هلا,١‏ ا ١٠١٠١‏ 1ه إلى ٠١‏ ن.م 


.)9( وترس إدارة )آم‎ )١( مع ذراع توصلي‎ )١( 
قم بربط المسامير (4) بالعزم المطلوب.‎ * 
تركيب زهرة الحدافه‎ "- 4 


١‏ مسمار ق <١*‏ هلا,١‏ < .ا 550 إلى 7١‏ ن.م 





١‏ مسمار ق ؟١١<‏ هلا,١‏ ا 01٠‏ 551 إلى 7١‏ ن.م 





ضع سيلكون لوكتيت على صندوق التروس 10ر00 7 
يركيه المفتاح (1) على العوان 1 وف 


باستخدام الأدوات المناسبة )١(‏ كما هو موضح في الصامولة (*) » لتركيب الجوان )١(‏ 
مو 2 5-3 وان 1 


الة 
٠.‏ 
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ه - حدافه المحرك م11 111 11/1 ع اانا -5 


ه ١-‏ تركيب حدافه المحرك 






5غ )ل عر رباع لا 
0] 


ْ :عاو عه بحرا 
١ /‏ 80-0 يقر 
0 


تفصيل العلامات المنقوشة على حدافة المحرّك لمعرفة أوضاع المكبس 
8- فتحة على الحدافة بعلامة إشارة واحدة» تقابل النقطة الميتة العليا للمكابس 4-7. 8- فتحة على الحدافة بعلامة إشارة 
واحدة» تقابل النقطة الميتة العليا للمكابس .5-١‏ 0- فتحة على الحدافة بعلامة إشارة واحدة»؛ تقابل النقطة الميتة العليا 
للمكابس 5-7. (]- فتحة على الحدافة بعلامتين إشارة » الوضع المقابلة ل 555. 

ملحوظة 


0 إذا كان ترس الحدافة به أي تلف» يجب تغييره فورا. 


8 


1 يتم 7 خينا إلى درجة حرارة تقريبًا 0 م قر ) 
ظ ْ / 7 /راا 

ظ ظ ' ْ ( ءْ 7 »ع 
١‏ : سمالي 
/ 1 اه 






| 49036 | 





|] 45037 


. المرحلة الثانية: الربط النهائي» وهو الغلق بزاوية 25٠‏ 
مع الأداة .)١(‏ 





هك يثبت عمود الكرنك في حدافة المحّك بواسطة خابور. 

ضع الحدافة )١(‏ على عمود الكرنكء وتزييت سن 
المسامير )١(‏ بزيت المحرك وتربطء يمنع دوران 
الحدّافة بواسطة الأداة ("). ثم تربط المسامير (؟) على 

" للمرحلتليق الأولى: الربط المبدئي بواسطة مفتاح العزم (؟) 
»بعزم ١١٠١‏ ن.م ١١(‏ كجم. م). 

١-.‏ تركيب عمود الكامات 
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5 ضع عمود الكرنك مع المكابس ١‏ و 5 عند النقط 90" تستخدم مسطرة قياس )١(‏ » لفحص وضبط وضع 


الميتة العليا (© .10 .1). ذراع الوصلة )١(‏ بالترس الوسيط » ثم تربط المسامير 
يحدث هذا الوضع عندما: (؟) بالعزم المطلوب. 
ه يمكن رؤية فتحة علامة إشارة (5) حدّافة المحرك (4) 


ه ادخل الأداة )١(‏ » من خلال قاعدة (؟) حسّاس سرعة 
المحرّكء في الفتحة (") في حدافة المحرك (5). 

في حالة عدم حدوث هذا الشرطء قم بإدارة حذافة 
المحرتك (4) بشكل مناسب. 

قم بإخراج الأداة .)١(‏ 






قم بضبط عمود الكامات (5) 
علامات الإشارة (©>) كما هو موضح في الشكل. 

" قم بتزييت مانع التسرب (؟) ووضعه على قرص 
558 )20 المسامير 1 بالعزم المطلوب. 

8 0 بن كي رهن الس اعم لحرن سجني ا 
وربط المسامير (5) بالعزم المطلوب. 
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ضع الترس ( و الكامات بحيث تتمركز 
الشقوق الأربعة بالفتحات لتثبيت عمود الكامات» بدون 
ربط المسامير بالكامل (5). ؟ التركيب: 
" باستخدام مقياس الساعة مع القاعدة المغناطيسية (١)ع»‏ © باستخدام مفتاح العزم» تربط مسامير تثبيت حامل 
وذلك لفحص الخلوص بين التروس (؟ و ؟) وهو بين ا لاه 
١,١45 - .,.‏ مم؛ وإذا كان غير ذلك » قم ب نبمز © باستخدام مفتاح العزم؛ء تربط مسامير تثبيت أسطوانات 
الخلوص على النحو التالي: الو ال ل ل لاي 
ه قم بفك مسامير (4) تثبيت الترس الوسيط (*). ه جميع القناطر () على ساق الصمام » لها فتحة أكبر 
اقدبنك مسمال 11> الكل 150) نفيك ذراع الرج ل كنى لشن الجانا. 
ثم حركه (" » الشكل )١17‏ للحصول على الخلوسس 4-5 تركيب مجموعة عمود التاكيهات 
المطلوب. للحرظه 
ه قم بربط المسمار (؟ » الشكل ؟11١)‏ لتثبيت ذراع © قبل إعادة تركيب مجموعة عمود التاكيهات » تأكد من 
الوصلة والمسامير (؛ » الشكل )١154‏ لتثبييت الترن 2 أن جميع مسامير الضبط قد تم فكها بالكامل. 
الوسيط بالعزم المطلوب. 
ه-"5 تركيب وحدة الحقن 





" باستخدام الأداة (") » تربط الكتل (4) بروافع التاكيهات 
.)١(‏ 

9 ضع الأداة )1( ع عمود التاكيهات )5( وقم بتركيب 
العمود على وش السلندر. 
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4 امكل وى 


0-7 ع 
0 أب 8# لسك ّ سيان ب - ٠‏ ك0 الك كك كك ل زياس | وج ل نادت | قلعيو تحب كه # سم 
3 8 8 5 3 8 6 
| ا سس 1 يه جح حتت - 2 لوو انل مم اللي و 
١ 8‏ 0 1 
2 ا( 7 اد 7 ١‏ 1 و“ قدأ م حم 
ا 0 5 نينا م 1 5 ا 
77 1 ض 3 1 2-2 . -05ص1 7 ول / تير أ ع 
ودام 1 ذا |لينا م ا م ب 5 ا 0ك م لم عرها 5 
0 1 3 بلط | ' ع ردقيه | زاي] ويه | كه 5 4 4 7 الممطم - 1 
+ دامج وكيا ار ها ليسي عود اماما بي كله ا / وال ا جا اع كه --- و ع 
0 7 ا 2 0 |" 7 5 لد لي /الي! 1 . اد 1 
ا 2 لسرم [ الم حا لب سا 7 نيا 9 إحيم م | قن "| سي ]ف سام أكيا سر اتا يا يس | م ل ا ا امم 
كيه م مامد بر 8 1 . يار ا :/ - حح م ل مد اك | دم [ | 
8 0-3 نري" | 3 ا ١‏ و ١‏ + ابيا 5 - ىا 5 0 1 
١ 16‏ عقني 1١‏ 5 2 3 ان 3 لي [ | © شف <<[ 0 دغ ] 3 5 9 
35 1 1 3 م 1 “؟ 0 1# 0 ما آر؟ 3 7 الت 9 . 7 9 1 0 ا اية.ب. 0 / 0 
ظٍِ ام ود ان ا ا اا 0 0 ا يي نيكم 
5 م د 1 1-1 1 / 0ت 5 8 3 :2 ا قر 3 6 : 1 عاد 3 حم ]| مثا يل 8 د ِ 3 5-6 
ام نزي . + . ع . ا 1 1 ار اقل 1 ارلط. شن ع | ع رالتككم 3 ميم 
1 را دا 1 به ساني وه 2 حل لو 0 حون ري لل ا ال 
ا 
2 
5 
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مخطط تسلسل ربط مسامير تثبيت التاكيهات 
لتصل إلى القواعد المخصص لها على وش السلندرء قم 
بإحكام ربط المسامير حسب التسلسل المووضح في الشكل 


( ليد ١‏ 5 
تركيب الأسلاك الكهربائية )١(‏ » وتثبتها على الكويل 
الكهربائي بمفك عزم )١(‏ يربط ١,37 - ١,55‏ ن.م. 

ه-ه ضبط عمود منظومة التوقيت 





|» | 


التالي: 

ه المرحلة الأولى: الربط بعزم ٠٠١‏ ن.م (8 كجم. م) 
بمفتاح العزم .)١(‏ 

المرحلة الثانية: التثبيت أو الغلق بزاوية ”5٠‏ باس تخدام 


ا الأداة (5) من ناحية صندوق التروس (5). 

ملحوظة 

ه- يلير الهم تجاه دوران. المحزتك بضند اللاتعول. 

باستخدام الأداة المذكورة أعلاه؛ قم بلف حدّافة المحرَك 
)١(‏ في إتجاه دوران المحرك حتى يصل مكبس 
الأسطوانة رقم ١‏ إلى ما يقرب من النقطة الميتة العليا 
(© .1.10) » وهي مرحلة الاحتراق. 

ه تحدث هذا الحالة عندما تكون الفتحة مع علامة الإشارة 
(:) المفردة» بعد أن يمكن رؤية الفتحة التي تحتوي على 
علامتين إشارتين (5) على حدافة المحرٌك )١(‏ » من 
خلال فتحة الفحص (؟١).‏ 





" قم بتركيب يايات تثبيت (") رافعة فرملة المحرك. 
قم بتوصيل الماسورة )١(‏ إلى أسطوانات فرملة المحرّك 
(:) وإلى الأسطوانة مع صمام سولينويد فرملة المحرّك 


.)1( 
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" الوضع الدقيق للمكبس رقم ١‏ في ).(1.1. عند »عه يكون عمود الكامات في حالة مناسبة إذا كانت قيم 
الحصول على الشروط المذكورة أعلاه» تدخل الأداة  )١(‏ ارتفاع الكامة عند ٠,05 + 5,١‏ ممء بوجود الشروط 
من خلال قاعدة (١؟)‏ حساس سرعة المحرك إلى الفتحة -١‏ يلتالنةرؤية السنّ (5) من خلال فتحة الفحص؛ 
كاف عد لمحرف 0 ؟- الأداة )١(‏ خلال القاعدة (؟) تدخل في فتحة حماس 
* إذا لم تكن هذه هي الحالة» قم بلف وضبط حذافة>ح سرعة المحرك (") في حدافة المحرتك (5). 
المحرّك (4) بشكل مناسب. 
قم أخرج الأداة .)١(‏ 





: إذا لم تحصل على الشروط الموضتحة في الشكل ١.5‏ 
والموضحة في النقطتين ١‏ و ” » فتابع العمل على 
// ش النحو التالي: 
ضع مقياس الساعة مع القاعدة المغناطيسية )١(‏ بالذراع -١‏ قم بفك مسامير )١(‏ تثبيت التترس )١(‏ على عمود 
على بكر 0 ذراع الناكية لدي يشحم فحي راشحات 2 إلكايات ريتك الشدات (1) على الثزين. زلاع ا 
الأسطوانة رقم ١‏ وتحميله مبدئي بمقدار 5 مم. ا 





* بواسطة الأداة (؟) شكل 7٠١7‏ » يدور عمود الكرنك في ١‏ قم بلف حدافة المحرك بشكل مناسب من أجل تحقيق 
إتجاه عقارب الساعة حتى يصل مؤشر المقياس إلى الحد ١‏ الشروط الموضحة فى النقطتين ١‏ و ؟. الشكل 0.؟ ؛ 
الادنى للقيمة التي لا يمكن بعدها أن يهبط. 2 الع أنه يجب ألا تسريف كفيدم 


2 إعادة المفياس إلى نقطة البداية. 3 لمن لال ظ أمير ف ويكرر |أن كما د ضرط 
" إدارة حذافة المحرّك في اتجاه عكس عقارب الساعة >< أعلاىء 

حتى تعطي اا ل كسد سمو الكاكات 1 نإ 1 لد اسار 

وهو ١ه‏ + 6ه 5 


0 
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0 بفحص توفيت العمود من خلال لفة واحدة للحذافة مع 
إتجاه. عقازب: الساعة لفصل _الكامة بالكامل وبعد ذلك لف 
الحدافة في اتجاه عكس عقارب الساعة حتى يعطى 


مقياس الساعة قراءة ١‏ ل ١٠,١5‏ مم. 


ه -"5 توقبت عجلة الفونك 





- عه ا 
ا 1 0 لاا 


لإكمال فرق المرحلة ويلف عمود الكامات لكي يصبح 


متكامل مع الترس (؟) ؛ ونتيجة لذلك » تتغيّر القيمة 





| انيه 


عندما 


المرجعية لارتفاع الكامة» في هذه الحالة ضروري 

-١‏ تثبيت المسامير (؟ » الشكل )75١5‏ ولف حدافة المحرتك 
مع إتجاه عقارب الساعة تقريبا 7/١‏ لفة. 

-١‏ لف حدافة المحرك في إتجاه عكس عقارب الساعة حتى 
يعطي قراءة المقياس ارتفاع كامة عمود الكامات ١8,ه‏ 


ا 


عت ل كل مم 
3 إخراج المسامير )5 » الشكل ٠١”‏ وإخراج الترس 1( 


من عمود الكامات. 


ف لقب حمررد يح لحن جسن لطر ري ١‏ 
إلى مرحلة الضغط عند النقطة الميتة العليا (©1.12.6) 
» ولف الحدافة في الإتجاه المعاكس للاتجاه الطبيتعي 

اللله رر7 ااه * لف الحدافة مرة أخرى في اتجاهها الطبيعي للدوران 

حال فتك المحم تحت عطان الحدافتر 

ادخل الأداة (5) في قاعدة حسساس الحدافة (5). 





© يمكن رؤية السن (5) من خلال فتحة الفحص؛ " ادخل الأداة (؟) » عن طريق قاعدة حساس الوضع . 
ه ادخل الأداة )١(‏ في الفتحة (؟) في حدافة المحرك (:) في السنة الموجودة في عجلة الفونك. 
من خلال قاعدة حسّاس سرعة المحرّك .)١(‏ " يجب أن يكون إدخال الأداة (؟) صعبّاء تفك المسامير 
ه قم بتركيب الترس (؟ ؛ الشكل )٠١7‏ مع الفتحات (؟) وتضبط عجلة الفونك )١(‏ بشكل عذابتي يحيك يت 
الأربعة ١(‏ » الشكل )3١17‏ متمركزة مع فتحات تثبيت وضع الأداة (؟) على السنة بشكل صحيح. ثم تابع ربط 
ف اكيت ل وح عر اشر السترسء المسامير (5). 
عمو عادر مير بالعزم المطلوب 
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ه-/ا ضبط خلوص تاكيه. السحب . والعادم والتحميل المبدئي لروافع تاكيه التحكم في وحدات الحقن 


َّ 


5 





1 ِ- 
عت ع بيبست 
ايع ابتاصييودب ها 
تتا ]| ميض 
1 2 م ب 
الى أ 1 ا سن 00-000 
ا .” سل 2 المتحيه يتا 
8 ب فسا ع4 8- 
الود 1 3 هيده ]| 
ل تورات 0 


يجب إجراء ضبط الخلوص بين التاكيهات والقنطرة التي 
تسيطر على صمامات السحب والعادم وض بط التحميل 
المبدئي لتاكيه التحكم في وحدات الحقن بشكل دقيق جدا. 

حدد الأسطوانة التي تريد ضبطها في مرحلة الإحتراق » يتم 
غلق صمامات هذه الأسطوانة أثناء تعادل صمامات 
الأسطوانة المتناظرة. 

تطابق الأسطوانات المتماثئلة هي 5-١‏ ,. ١-ه‏ و ”#-6. 

لتنفيذ هذه العمليات بشكل صحيح » تابع كما هو موضح أدناه 
وكما هو موضح في الجدول. 

ضبط الخلوص بين روافع التاكيهات والقنطرة التي تسيطر على 

صمامات السحب والعادم 

ه باستخدام مفتاح مشرشرء فك صامولة )١(‏ تثبيت مسمار 
الضيط: 

ه أدخل ورقة فيلر .)١(‏ 

كه بواسطة مفتاح مناسبء يفك مسمار ضبط روافع التاكيه. 

ه تأكد من أن ورقة الفيلر (؟) يمكن أن تنزلق بمقدار خفيف 
من الاحتكاك. 

© تربط صامولة )١(‏ تثبيت مسمار الضبط بسكون. 

التحميل المبدئي لروافع تاكيه التحكم في وحدات الحقن 

© باستخدام مفتاح مشرشر » قم بفك صامولة تثبيت مسمار 
ضبط روافع التاكيه (5) التي تحكم وحدات الحقن (1). 
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سه يب 


- 


ايان 


ه باستخدام مفتاح مناسب (4) ء لف مسمار الضبط إلى أسفل 
للوصول عنصر الحقن إلى نهايته. 
© ربط مسمار الضبط بمفتاح عزم بقيمة 5 ن.م (5, ٠‏ كجم. م). 
ه يفك مسمار الضبط بمقدار 7/١‏ + "/4 لفة. 
ه تربط صامولة التثبيت بعزم قدره 79 ن.م (3," كج. م). 
ترتيب الاحتراق ١‏ -؛ ”8# - 5 ايم اه 
امه 


ام وعبلاتا 
110] 71217 “ا 3 


اناكم 
أه 30ها تام 
أت 5 اماعع رما 
مص اع نابت 


لالم 
آم ععققوعاء 
دعبناجر 
همقل عع لضرابت 


0 513111115 
عو ببواعوم]كء 
ام تقاض 





5 الأ اه 6 7100 غق 6 لمح | 
ظ : 20 
4 5 ع0 | 
2 3 | ظ 00 
6 4 1 
3 5 2 [ | 


ملحوظة 
لإجراء التعديلات المذكورة سابقا بشكل صحيح » يلزم إتباع 
التسلسل المعطى في الجدول » وفحص الوضع في كل مرحلة من 
مراحل الدوران بواسطة البنز الذي يتم إدخاله في الفتحة الحادية 
عشرة لكل من القطاعات الثلاثة المكونة من ١‏ فتحة لكل منها. 
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8 قم بتركيب ال المصفاة 0 5-2 

ضع الجوان (؛) على حوض الزيت .)١(‏ ضع الفاصل 
(؟) وقم بتركيب الحوض على علبة المرفق للمحرك . 
ربط المسامير )١(‏ بالعزم المطلوب. 

استكمال تجميع المحرك 

أكمل المحرتك بتركيب أو تثبيت الأجزاء التالية: 

© مجموعة ترموستات. 

© الشداد الأوتوماتيكي » ومضخة الماء » والمولد. 





المسمار (5) بالعزم المطلوب. 
* تركيب الفلتر (5) والجوانات (5 و1). 
ملحوظة 
تشغيل الفلتر (5) هي أحادية الاتجاه » لذا يجب تجميعه 
بمسندين المبين كما هو موضح في الشكل. 
" قم بتثبيت الغطاء (؟) وربط مسامير التثبيت (5) بالعزم 
السلا 
59 © سير الإدارة. 
استخدم سيلكون لوكتيت على غطاء التسرب (») من سطح 
المحرّكات المزودة ب 8.1.0. طبقا للإجراء الموضح في 





مخطط تركيب المروحة - مضخة الماء - سير إدارة المولد 
١م‏ الموك. 5. الوضلة الكو ومقاطسية 25 مطبخة الماء 





:. عمود الكرنك 
استخدم سيلكون لوكتيت على غطاء التسرب وشكل الوتر * دامبر الحدافة ؛ 
المعدني (؟) © ٠١5‏ + كما هو موضح في الشكل. >< * وصلة المروحة مفصل اللزجة. 
ملحوظة 
تركيب غطاء التسرب )١(‏ في غضون ٠١‏ دقائق من وضع 
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" يجب ربط تجهيزات مواسير ماء التبريد وزيت تزييت التربو 
بالعزم التالي: 
60 5 + ه ن.م » تجهيزات مواسير ماء ؛ 


0 زه زه 


+ 


ه ن.م » تجهيز الماسورة الأنثى ؛ 
0 -565 ن.م » تج تجهيز الماسورة الذكر ؛ 
# المولد؛ 

مضلخة الوقود؛ 

خزان الباور ستيرنج؛ 

* فلتر الوقود والمواسير؛ 2-72 





"| مجمع السحب؛ 8 عند تجميع السير )1( يدار شداد السير )1( باس تخدام 
المبادل الحراري؛ أدوات مناسبة (”) » تعمل في الاتجاه الموضح من 
* فلائر الزيت » تزييت موانع التسرب؛ الأسهم. 

9 مجمع العادم؛ 1 ل 


أة ما يرتبط به من مواسير الماء والزبت؟؛ ع 
رارك ا 0 مراسير لسار شداد السير الحزام الأوتوماتيكي لا يحتاج إلى مزيد من 
مأخذ القدرة (210) والمواسير المرتبطة به (إن وجد)؛ 1 


" مقياس الزيت؛ تددن تن 
_ م1 050007 

إعادة ملئ المحرتك بكمية الزيت المطلوبة؛ 
ال الندرك.من على الحامل برفك مماند تيت الجحرك, حر مه رةه 0 دار كيحعص اكيت 3 
تركيب: 


شداد سير ضاغط التكييف الأوتوماتيكي ؛ 


9 سير التحكم. 


" إذا كان موجودا . باستخدام أداة مناسبة » قم بتركيب 





مخططظ تزكيب سير تحكم الضاغط 
.١‏ عموة الكزتك: *..ضاغط:التكييف 
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5 - منظومة التزييت 
0 يتم الحصول على تزييت المحرك بمضخة ترسية 










1 : - م زر تدار بواسطة عمود الكرنك من خلال تروس. 
تسر ينظم المبادل الحراري درجة حرارة زيت التزييت. 


ويضم اثنين من فلاتر الزيت وحساسات مقياس 
خط وصينيانات الامان: 


صمام سولينويد فرملة العادم بمكبس تشغيل فرامل 
العادم للاسطوانة الرابعة. 





8- إلى الأسطوانات 5-01١‏ - "م 

دائرة التزييت 0- إلى أسطوانة ؛ 

زيت منخفض الضغط إلى الأسطوانات ه - ٠‏ 

[_ ] زيّت تحت ضغط 1- كرتير الزيت للمحركات ذات مضخة 
إضافية 


05 
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5 - منظومة التزييت 


١-5‏ مضخة الزيت 





| | ا َ 
كر 

| 1-5 ا 

2 


0 





ب 
٠‏ 


لايمكن إصلاح مضخة الزيت .)١(‏ في حالة إيجاد 
أى تلفيات» ستقدل مجموعة مضبخة الزيت: 


)١(‏ من عمود الكرنك. 
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ل2210 33412 


526 1 241 


619 
45 
40 


- 
اج 


0-6 آ 


البيانات الرئيسية لفحص ياي صمام حد الضغط 


حدم سفت 1 
سد . 
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25ج صمام التحكم في ضغط الزيت 


27 - 
1-6 معيو 0-2 
ص ل 

7 || أ ألا ا | || 0 |1 5 1 [ كان 5-5-5 











كل لا / 1لالا لا | ا ك>+ةة ١‏ ' 2 5 
ا 0 1 ]| 1 ا || ١‏ | | 2 18 ٍ مسا( ب وه 
10 لال لال ١‏ 2 0ن 
و //2 77 دراه نر ا ب 

حك . 
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البيانات الرئيسية لفحص ياي صماء التحكم في ضغط 
الزيت 


بينم عيمه اتح فى حلط ازيف علس الداني 
الأيسر من علبة المرفق. 
5-5 المبادل الحراري (السربنتينة) 


0 
3 





0 








5 309 -- هه ها تيك 


لليل ثر أنه 


8. صمام تحويل الفلتر 8. صمام ترموستاتي- ©. الترموستات - عدد عناصر المبادل الحراري: ١‏ 
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5-5 الصمام الحراري (الترموستات) 





بداية الفتح: 


0 الحركة ١٠,١‏ مم عند درجة حرارة 87 + ” م. 
نهاية الفتح: 
0 الحركة 8 مم عند درجة حرارة 5517 م. 





5-لا صمام تحويل مسار (باي باص) 


اسشدشعم 





يفتح صمام التحويل الموجود في قاعدة الفلتر بسرعة عند 
قيمة الضغط التالية: " بار. 


مركز تدريب المعدات 
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هذا جيل جديد من الفلاتر التي تسمح بترشيح أكثر 
شمولا لأنها قادرة على استعادة كمية أكبر من الجسيمات 


ذات الأبعاد الأصغر من تلك التي تحتفظ بها المرشحات 


التقليدية مع حشو ورقي. 

هذه وسائل عالية جدا في الترشيح » المستخدمة حتى 
الآن في العمليات الصناعية » تجعل من الممكن: 

تقليل تآكل مكونات المحرك بمرور الوقت ؛ 

الحفاظ على أداء / مواصفات الزيت وبالتالي إطالة 
الفترات الزمنية بين التغييرات. 


اللف الحلزوني الخارجي 
* يتم لف الحشو بعناية بطريقة حلزونية بحيث ترتبط كل 


طيّة بثبات حلزوني مع الأطراف الأخرى. هذا ينتج 
استخدامًا موحدًا للحشو حتى في أسوأ النفروف مثل 
البرد بدءا بالسوائل ذات اللزوجة العالية ودذروات 
التدفق. بالإضافة إلى ذلك؛, فإنه يضمن توزيع منتظم 
فقدان الحمل وعمر تشغيله الافتراضي. 


التركيب ضد التيار 


لتحسين توزيع التدفق وصلابة الحشوء يحتوي هذا 
الجزء على حامل خاص مكون من شبكة قوية مصنوعة 
من النايلون ومواد صناعية قوية للغاية. 
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يتكون من ألياف غير عضوية خاملة مرتبطة براتنجات 


خاص بالإجراءات دقيقة ومراقبة صارمة للجودة. 


التركيب مع التيار 


حامل الحشو وشبكة النايلون القوية تجعله أقوى » وهو 
الاستخدام الطويلة. يظل أداء الحشو ثابتا وموثوقا طوال 
فترة عمله ومن حشو إلى آخر » بغض النظر عن 


الأجزاء الهيكلية 
قد “تمن الخلفات"الذائرية القن كقرء يتههين الحشو حنم 


مثاليًا بينها وبين الحاوية » مما يؤدي إلى التخلص من 
المخاطر تحويل مسار الفلتر والحفاظ على أداء الفلتر 
كينا وتكت ) قوة الحى* بقوة قوية مضادة للتاكل ونواة 


٠ ٠ 
.اش ».م عنن-.0.‎ 
٠ معد لنا ملدلنا‎ 
يه يه‎ 


عند تثبيت الفلاتر » يلتزم بالقواعد التالية: 


استخدام زيت وموانع تسرب جديد. 


الداعمة. 


قم بربط الفلتر بعزم قدره 6- ٠‏ ندم. 
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لات فظوم القيرين 26 7 


1- منظومة التبريد جتان مساق عاك اليه موكيوقن :عل كر ان العا بر القرعة مني لطس لمكن 

١-1‏ الوصف ف “مده كروي اللبذوكك: للدي الحو از الك «المتككها :الغر دشفق الكل اين الميرف: 

8 لع «يتطاريقة تر البح قدمن الفوو ان لزي الكل ل قر مله ونتان #رسيله! ببق نه كناك ( إنتويفة) ازقيرزة فزملةة. .جه 'الميان اللدراري قزوية ويف لنريية 
صندوق التروس (1211:41210512). 8 افطيخة ماد نظام بطر مركلى متسعة في البلر لق 

تتكون بشكل رئيسي من المكونات التالية: 6 ووكة قيوياتية خرن بن وله كورومغاطيفية قائئة الندراعات اكور حجلة غنوه مدارة خقبك قرس يني ريتكراك 

0 خزان تمتد (القربه) يتضمن غطاء )١(‏ صمامين - التفريغ والشحن - للتحكم في ضغط النظام. على طول المحور وحيث يتم تركيب المروحة؛ ويتم التحكم عليها إلكترونياً بواسطة منظومة السيارة متعدد الإرسال. 

و الرضويكاة تظية الإتداواه سدم تي توويع ما كنا ا 
التبريد. 

5-1 نظرية التشغيل 

يتم تشغيل مضخة الماء بواسطة عمود الكرنك من خلال 
مول كل حرفم 8ه ادقع مياد الدوية. إلى الالمويف: 
خاصة إلى وش السلندر (أكبر كمية)» عندما تصل درجة 0 
حرارة مياه التبريد وتتغلب على درجة حرارة التشغيلء» 0 ١‏ 





طراز منظومة التبريد بدون فرملة صندوق التروس 


في هذه اللحظة يتم فتح الترموستات ويتدفق مياه التبريد أ 
إل الرداتير ويتم تبريده بواسطة المروحة. ك3 1 جه 


يتم التحكم في الضغط داخل النظام اعتمادا على 3 كد ١‏ 
الاختلاف في درجة الحرارة من خلال صمامات التفريغ ١‏ 
والشحن التي يتم دمجها في غطاء ملء خزان التمدّد )١(‏ 
(القربه). 








9 30000 ا اه 3 0 2 لافار 
يحتوي صمام التفريغ على وظيفة مزدوجة: أ 
وآ.ء. .. مى 8 ٠.‏ # َه 8 / 4 





غليان مياه التبريد. 





2 
7-6 | | 
إ ْ 


0 تفريغ فائض الضغط إلى الجو بسبب ارتفاع درجة حرارة 
فياة 'القوية: ١‏ 
3 
د يسمح صمام الشحن بتحويل سائل التبريد من خزان التمدّد ١5‏ 
(القربه) إلى الرداتير عندما ينخفض الضغط داخل 
المنظومة عن الضغط الجوي بسبب انخفاض كمية مياه ها 
التبريد بناء على الانخفاض في درجة حرارة مياه التبريد. 
التنفيس الأول ٠.5‏ بار 


توزيع الماء في المحرك 
كول االساء إل تعد 


مركز تدريب المعدات 6 1111© ) 1121111115 10111101111115 


انان 
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1 
لا 


1 | أ أمر 


خروج الماء من الترموستات 


توزيع الماء في المحرك 


دخول الماء إلى المضخة | | 
عناصر معيّنة من طراز فرملة صندوق التروس . | ___ أ 


طراز منظومة التبريد مع فرملة صندوق التروس 
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76 
1-” الوصلة اللزجة الثابتة ١-ه‏ ترموستات 


صور تشغيل الترموستات 



















الوصلة اللزجة الثابتة طراز فاليو بورغ وارنر توزيع الماء في المحرك [] 
المواصفات 1 إلى المشنع (الرادياتير) 
عدد لفات الإدارة ل /د | آ 2 
عدد لفات المروحة ل /د 
عدد اللفات المتوسطة اعتمادا عدد لفات الإدارة ١٠7ل‏ /د 
درجة الحرارة الإدخال آلا + 5ام ١‏ ل ' 7 إلى خزان التمدد (القربه) 
عدد لفات المروحة عند درجة حرارة الإدخال ٠٠8٠‏ ل /د ع ا ظ 8 كت 8 


ملحوظة إلى المجرى الجابي 
© يجب إعادة ربط الوصلة» بعد فك المحرك؛ في الوضع 

الرأسي» ولا يجب وضعه أنفقيّا على جانب الفلانشة. خررج الا من مسللم رار لاك 
/١-؛‏ مضخة الماء 





* تحقق من أن الترموستات تعمل بشكل صحيح ؛ استبدالها 
إذا كنت في شك. 


يس سا سم شاه 


ه درجة الحرارة بداية الحركة 785 م + ١‏ م. 
© الحد الأدنى للحركة ١١‏ مم عند 255 م + ١‏ م. 


ابي جد يت بد سيد يوسب جا 





فطاع عرضي لمضخة ماء 
تتكون مضخة الماء من: القلاب وكراسي وموانع 
تسريب وطنبورة الإدارة. 
ملحوظة 
0 تأكد من أن جسم المضخة ليس به شقوق أو تسرب ماء 
؛ وإن وجد ذلك » تستبدل مضخة الماء بأكملها. 
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تشغيل الترموستات للطراز ذات فرملة الفتيس 














و2 
7 


27 


41 





مسعالا وي الس ممت 
التشغيل البارد مع غلق الترموستات 
ى - توزيع الماء في المحرّك وفرملة الفتيس. 





55 777 ! 


التشغيل الساخن مع فتح الترموستات 
يكوا توزيم: الماء :فى المحرات.وفرملة الفتين: 
8 - من الرداتير إلى مضخة الماء. 
ل0) - إلى الرداتير. 
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/ - التربوتشارجر 11/6 1806118/96لا1 
يتكون نظام الشحن الجبري من: 

حرفل اليو أن 

- تربو متغيّر هندسيا؛ 

- رداتير "مبرد بيني". 










| ا / | ١101|‏ 1 
ااا 
||| ]اا ااا ]|| 
آ! مذ 5 رارا] || ١‏ : 5 1 || 1 ||| ||| || ||| اا || 
| الح ١١‏ 1 7 
35 1 | || 
بي روا لس©ا ااا 
5 7 1 9 58 | 18 ||| أ ||| 

| سر 0 


- تصن | 
|| || 
||| | 








هواء مضغوط (ساخن) 5 

هواء السحب [__ | 

غازات عادم المحرّكت [1- | 

هواء مضغوط (بارد) ] 
مخطط الشحن الجبري (التربو) 
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/- التربوتشارجر 


11015177 1156 5075 التربوتشارجر طراز‎ ١- 


8-1 1 
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ير 
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امم ملز _- 5 
د تك م 
“رد .يبي 3 5 1 أ 
- - 2-0 
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3" ب 0 م 
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ب 5-5 ا تت 
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ا 1 5 
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يا | ١‏ ب ا 
2 00 0 | 3 
أ ب 0 عر 1 1 ار 1 3 
1 - عن ال ل سم 0 1 م 
| 35 سر ل لا 1 | ياي ل 17 
3-5 ا ا لل سي | / 
ب 1 0-5 1 1_1 0 | ما ١١‏ 1-5 | 
3 _ ا 0 0 0 أ ١‏ تان ' 
5 1 يد اعاي. 3 غ 3 0 . زرالا 1 1 7 
0 يد 0 7 انا ١‏ | لمن || ب ار 4 ا 
١‏ ضر ثم ا اس | اسن / --- 
| كه 5 أ ١‏ مه | لد “سي ” 5-7 -- 
١ 5 1 |‏ صل ووم يا | 
لد" / آلا اس سا ايض إن عر 
. - ص 0-6 | بي لماعي ا ام لين .11 وير 
| ع 2 ا او ل لصيل 0 م 
لون ابر 1 بد ع للا مي اع اير 00 ير 5 
/ 2 لمك رب >7 كيدا ا 5 وال لبي ا 7 : سر ”0 6ض ىت 0 1 
, / - جح يد يو ابض اليظع 1110 لي ١‏ 2 بك : 
0 35 | 55 م كا-1 سي ١‏ كم س1 5 |" قي ف 
عير كبر تيلح مدي سا صر + سل عر ا ا 
ا به ب ان 1 ذا ا ا يي ا ال -- 
0 ال - -_ ع سم ا 1 0 5 ١‏ 2 . - ع 
: 2 :5 3 _-_ 5 عل ال يقد مسار 1 3 ار 5 0 0 
5 : ار يا ١‏ 1 اي 5 ان م[ ال 1 ا 0 ا ل 0 303 
2 | 5 52 اي 9 7 7 ال ايد ل 2 
اد" . 2 م يي دعر الس ل قتي 1 ١‏ ا ٍ 
1 / منت _ ا حت | لي 0 ليام رجي 
| | 2 5 ا ل | 5 1 0 بيه لمر 
م ]| | اي - د 5 حي ا العتييست دصر 
0 أي 5 يحت ب 1 - م 1 1 
توكلم 7 ' م امل 1 01 
1 9 : ََْ حر ل | 3 أب 
0 | ديد حر 3 2 1 ا انع / 
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١‏ ' 0-0 | 0 ا ١‏ / 
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ااا 0-75 5 
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التربوبلاور من النوع المجهز بصمام تخفيف الضغط. 
وهو تتكون أساسًا من: 

جسم مركزي يحتوي على عمود مدعوم بواسطة جلب 
في الأطراف المقابلة التي يتم فيها تركيب دفاعة 
التوربين ودوار الضاغط ؛ 

جسم التوربين وجسم الضاغطء وكلاهما مثبت على 
نهاية الجسم المركزية؛ 

يتم تركيب صمام تخفيف الضغط في جسم التوربين. 
وتتمئل وظيفة هذا الصمام في خنق مخرج غازات العادم 
٠‏ عن طريق نقل جزء من الغازات مباشرة إلى ماسورة 
العادم» عندما تصل زيادة الضغط مع قيمة معايرة تيار 
الضاغط. 

5-7 الإصلاح 


مركز تدريب المعدات 


زكاذة الضغط» فمن: المستحدية: أن "تفحكن: كفاع حت 
موانع التسرب وإحكام ربط الجلب قبل إجراء عمليات 
الفحوص على التربوبلاور. يفحص أيضا وجود أي 
عوائق في جلب السحب» وفلتر الهواء والرداتير. إذا 
كان تلف التربوبلاور ناتج عن انخفاض التزييت. 
فتفحص مواسير توزيع الزيت بحيث تكون خالية من أي 
كسر أو انسداد؛ إذا كان الأمر كذلك » استبدلها أو قم 

/ - لإلإصلام يتاخفيف الضغط 

١-”-/‏ فحص ومعايرة صمام تخفيف الضغط 

ف خطى وفخل الماع نهار أقد العاف رومد اخل ورمخسانت 
زيت التزييت. إجراء تنظيف شامل للتربوبلاور من 
الخارج عن طريق استخدام السائل المضادة للأكسدة 
ومقاومة للتاكل. 
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افصل وصلة ماسورة صمام تخفيف الضغط (") » ثم تركيب 
ماسورة الأداة )١(‏ إلى الوصلة. 

ضع طرف أداء المقارنة ذو القاعدة المغناطيسية )١(‏ على 
طرف ساق التوصيل (5) » ثم أعد ضبط المقارنة. 

استخدم الأداة (؟) للسماح بمرور الهواء المضغوط (الضغط: 
٠,١٠١ +‏ بار) في جسم الصمام (") » ثم تأكد من أن 
هذه القيمة تبقى دون تغيير طوال مدة الفحص. خلاف ذلك 2 
استبدال صمام » كما هو موضح في الفصل ذات الصلة. 

في ظل الشروط المذكورة أعلاه » يجب أن يتحرك ساق 
التوصيل مسافة من ١,15 + ٠,57‏ مم. 

إذا كانت القيمة مختلفة » قم بفك الصامولة (1) وقم بتدوير 
ساق التوصيل بشكل صحيح (5) بحيث يتحرك ساق 
التوصيل عند أعلى من نتائج الضغط المشار إليها ليكون 


85 إلى ١,5٠‏ مم. 










إذا تبين أن صمام تخفيف الضغط (” » الشكل 777) ملتصق 
٠‏ فافصل ساق التوصيل )١(‏ عن الذراع (؟) » بإزالة حلقة 
الإطباق ("). 

استخدم الأداة (” , الشكل )١318‏ لنقل الضغط الضعيف إلى 
جسم الصمام (”) مرة أخرى »؛ للفحص من ما إذا كان 
الصمام ملتصقاً. إذا كان الأمر كذلك ٠‏ استبدل الصمام (” » 
الشكل )١7/8‏ كما هو موضح في الفصل ذي الصلة. 

خلاف ذلك . فحص كفاءة الآلية على النحو التالي. 


مركز تدريب المعدات 
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يتحكم فيها المشغّل. 





إفحص فتحة التفتيش (؟) التي تسيطر علي الوصلة 
الداخلية )١(‏ غير متصلبة أو ملتصقة؛ إذا كانت كذلك » 
قم بتزييتها. وإذا لم يزال هذا العيب » استبدل التوربين. 

/-*-73 تغيير صمام تخفيف الضغط 

(انظر الشكل 85؟) 

اخرج البنز (") تأمين ساق التوصيل (5) بالرافعة )١(‏ 
ثم اخرج الصمام (" ٠‏ الشكل 8؟١3)‏ من التربوبلاور 
عن طريق فك صواميل التثبيت (؛ ٠»‏ الشكل 77/8). 

قم بضبط الصمام الجديد عن طريق عكس ترتيب 
عمليات الفك؛ ثم قم بضبط مشوار ساق التوصيل كما 
هو موضح في الفصل ذي الصلة. 

ملحوظة 

© قبل تركيب التربو للمحرك » من الضروري ملء الجسم 

الرئيسي بزيت التزييت. 
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9 - منظومة الوقود 
9 - منظومة الوقود 
اد بيكاد حصنيو الو قوه يغبن مطححة الوقروه وكلتن ,و لكر :التداكي :8 وحذالك: كفن نيك التعكم فنهنا بوانئطة هنوه الاباك امن 


خلال روافع التاكيهات ووحدة 7 الإلكترونية. 
10 0-6 حا حي و يك ا اا 





دائرة الراجع 54 
دائرة التحضبر 0583 


منظومة وقود المحرك للسيارات 6<6 - 47<6 - 4<24 - 472 
اي :سير 4. فلتر وقود ابتدائي بمضخة ابتدائية 
5. صمام لإعادة توزيع الوقود من وحدات الحقفنء؛ مدمج .١‏ صمام الضغط الزائد لإرجاع الوقود إلى الخزان (بد 


بمضخة التحضير (بدء الفتح عند 5,” بار) الفتح عند ٠,"‏ بار) 
/. وحدة المعالحة المركزية 


ل وضلة 
41. المبيادل الحراري ٠٠‏ . وحدات الحقن 


6. وصول الوقود إلى وحدات الحقن 86. الوقود الراجع إلى الخزان 
ن). دخول الوقود من وحدات الحقن ان كيحة العطير 

ملحوظة 

أحيانا يتم تجهيز فلتر الوقود (4) بترموستات متكاملي. 
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5--منظوهة الوقود 1-11 9 


1 


_--. 
ا 
صيم 





أأناععك /إأممنك [ أ 


منظومة وقود المحرك للسيارات 878174 


.١‏ فلتر الوقود ؟. صمام لإعادة توزيع الوقود من وحدات الحقن» مدمج 
8 مضحة لتحصير ةر (بدء الفتح عند 5,5 بار) 

5. صمام التحكم في الضغط (بدء الفتح عند ٠‏ بار) ؛:. صمام زيادة الضغط لإرجاع الوقود إلى الخزان (بدء 
/ا. وصلة الفتح عند ٠,"‏ بار) 

19. المبادل الحراري 5. فلتر وقود ابتدائي بمضخة ابتدائية 

8. وصول الوقود إلى وحدات الحقن 6“. وحدة المعالجة المركزية 

46تحول الوقوة عن وحذات الحقين الى مضنفة ١١م‏ وحدات الحذن 

التحضير 6. الوقود الراجع إلى الخزان 
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- منظومة الوقود 


١-8‏ صمام زيادة الضخط 

















- صمام زيادة الضغط هو صمام أحادي رد الفعل » يتم 
معايرته إلى ٠," + ١‏ بارء يتم وضعه على المواسير 
التي ترجع الوقود إلى الخزان. يمنع صمام زيادة 





9283 لز 
مضخة تحضير المحرك للسيارات 6<6 - 4<6 - 44 - 42 
.١‏ صمام زيادة الضغط ". صمام التحكم في الضغط 


عم محانام 
(00م) لمعم ملتهأه: ممناط 
زط/ا) ع3" بات 1 خمنامطام لا 
غ"اناكدعةام عادول 


5215) 6 ]امكة لاه 


جاع ناراعل جره عدرنووعمم] 
نقط) 5م 
5 )2 

قاناوا| أده [ 

0 0ع 





3 |4 نذا لاناوذا أكع [ 


عكن ته لأه 1 


2600 (لام) 
»نودم 00 | 4 
0+/25- 


3 


“1 05 قط) ممأةام؟ة مه ع "انووع/م ع التودع لا 


مععم؟ حهاخمام" متطناط 
(50م]) (إكلاى 5 عتدحم) لععم5 لمناهات؟ 12ل اكدماع2) 

8م1211 أن اع5ع0] 
0م25 00 262 ولمع اط 





ع/لات/ أه*لعأمم ع:١رنوووعمطم‏ 


مولعو رطلوع عباو/١‏ 


قلتت إطالقع عباتا 
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0000 المحرك للسيارات 6782724 
6. مدخل الوقود 8. خرج الوقود ن). صامولة تحويل (آ. 


و 








| لا وح > 1 
| مهديك لكر | 


ا ا 





11111111 00 20 
١‏ لخ للب 
ها 0 ْ 77 
8 


١+كاليل‏ تسرتيبات. الزيت والوقرد 


3175 "اه "اعم مماناظ 


8الادكةةام عمتتدمعل"] 
03 03 03 05 (1دحا) عللة اكه حت 


بتاع تماراعل جره عدرجوعمم] 
(اقط) ع1 


كزكرم 


مععمرك اامتاهاهم مصصرام 


عاناها اكع | 


0 لقاع حمق 
فاناق!! ادع 1 


كنا أه 0مك 

4100 (أسصم) 
إقام) (مام 5 عنقم ععهمد تامتقام”] مطاتاتابتويع0) 
06 


ممعم رإامنتوتهم جوووم 


عانائق عهوحرع1 أاأت اعوع انا 
نات ااركة ذاه علت] لقع ام 


5 


200 | جار 


اممعامم) 
(عدط) ممتلج”امكة ضماءالاكقغرح عاستووعل"] 










بناج امععمروةء و قوعم 


5-58 ممصو ]تحارالقع موادا 


2 ح“لباغة" وترمععه رما 
8 + 4د حمطت طراوع عاديا 
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9 - منظومة الوقود ]111101 9 


1 -” فلتر الوقود مع سخان 
لق 





سخان 8.مدخل.مسة 5فلتر الوقود الانتداتى. كر.. خغرقة تجميع المياه 2 .مدخل الوقود لاء مخرج الوقود: 


كارتردج (1) مزودة بغرفة تراكم الماء. .١‏ صامولة الاستنزاف ١+1,١ن.م‏ 
قدرة تراكم فلتر الماء هي © 77 سم". :. مؤشر الماء 6 2 ١,5‏ ننم 
" يتم تركيب مؤشر المياه (5) على الطرف السفلي. 5 الكل ا ا 
* القيام بفك المؤشر (؟) يفرّغ أي ماء. . ربط فلتر الوقود + 5نم 
" يتم تثبيت الترموستات على المسند 3١ 52 .)١(‏ + ا ن.م 
" عندما تكون درجة حرارة زيت الديزل أقل من -" + ””م ٠‏ . توصيلة 65 + "اننم 


؛ يتم تسخينه بمقاومة كهربائية تصل إلى © + 5" م كحد .١١‏ توصيلة نج 


أقصى . 
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/ مانع تسرب الوقود / الزيت - ؟. مانع تسرب الوقود‎ .١ 

الديزل - ". مانع تسرب الوقود / غازات العادم 

" وحدة الحقن تتكون من: عنصر الضخ. الرشاش.» صمام 
السولونيد. 

عنصر الضخ 

يتم تشغيل عنصر الضخ بواسطة رافعة التاكيه الذي يتحكم 
مباشرة بواسطة كامة عمود الكامات. 

عنصر الضخ قادر على ضمان ضغط توصيل عالي. يتم 
شوط الرجوع بواسطة ياي الرجوع. 

الرشاش 

يُسمح في ورش الإصلاح بأداء تشخيص الأعطال فقط على 
نظام الحقن بأكمله ووحدات الحقن التي لا تعمل من الداخل» 
يجب استبدالها فقط. 

يمكن لبرنامج تشخيص الأعطال النوعيء المدمج في وحدة 
التحكم » فحص تشغيل كل وحدة حقن (يتم إيقاف تشغيله في 
وقت واحد ويفحص تسليم الخمسة الآخرين). 

#ا. الشبخيضن: الأعطال. نجعل. هن الممكق التميية يين. أخطاء ذات 
المصدر الكهربائي من تلك التي مسن مصدر ميكانيكي / 
هيدروليكي. فهو يشير إلى تعطل وحدات الحقن. ولذلك من 
الضروري نتفسير جميع رسائل خطأ وحدة التحكم بشكل 
صحيح. 

" يتم علاج أي تلف في وحدات الحقن بواسطة تغييرها. 

صمام السولونيد 

" يتم تشغيل السولونيد» في كل مرحلة تنشيط من الدورة » عبر 
إشارة من وحدة التحكم » على صمام منزلق يغلق ماسورة 
توصيل عنصر الضخ. 


9 1111011) 


" في حالة عدم تشغيل السولونيدء يكون الصمام مفتوحا » يتم 
ضخ الوقود ولكنه يتدفق مرة أخرى إلى ماسورة الراجع 
بضغط نقل عادي يبلغ ٠‏ بار تقريبًا. 

7ل انه دن اسار لس ا الس رط لفت 
الوقود» على التدفق مرة أخرى إلى ماسورة الراجع؛ ويتم 
ضخه في الفونية بضغط مرتفع » مما يؤدي إلى رفع الإبرة. 

" تعتمد كمية الوقود المحقونة على طول الوقت الذي يتم فيه 
عن سيا الجر وان ل ارقت السدي ا سه 
تشغيل السولونيد. يتم دمج صمام السولونيد بجسم وحدة 
الحقن ولا يمكن إزالته. 

" يوجد على الرأس مسماران يعملان على تثبيت الأسلاك 
الكهربائية من وحدة التحكم. لضمان نقل الإشارات» قم 
بإككاء_ ريط الاين واتكداء منتاع عر نار 17و ١‏ 
نوم (5" أبب د ليه كجويم): 

5-4 تغيبر وحدة الحقن 

يجب استبدال وحدات الحقن بعناية كبيرة (لإخراجها ادخضر 
ارجف فى عند 2117 10 ار عي نكر حسف 
في الصفحتين 59 و .)٠١‏ 

ملحوظة 

م 131 كفية هذا الأحراء .و المدرك. على السيار »قل زخو اج 
وحدات الحقن يجب تفريغ الوقود الموجود في المواسير التي 
في وش السلندر عن طريق فك تجهيزات التوصيل والراجع 








- ع 


ظ 2 ْ 
0 
د كك لفك الل 


|||١||| |||‏ أ 


2 و 


8 2 

عند تغيبر أي وحدة حقن» قم بتؤصيل طرف 1168105 أو 
0 ! و ب /2.8.5: ثم » عند الحاجة إلى البرمجة: 
أدخل الكودء المختوم على وحدة الحقن (©>) » لإعادة برمجة 
الوحدة المركزية. 

ملحوظة 

عند فحص خلوص روافع التاكيهات؛ من المهم فحص الحمل 

المبدئي لوحدة الحقن. 
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4-/ا مراحل تشغيل وحدة الحفن 


لاا 













1 


مضع 


| 









/ 


.١‏ صمام الوقود ”. عنصر الضخ ". مخرج الوقود 
4. ممر الملء والتدفق العكسي 


.١‏ صمام الوقود ؟. عنصر الضخ ". مخرج الوقود 
4. ممر الملء والتدفق العكسي 


مرحلة الملء 
" خلال مرحلة الملء » يتم تشغيل عنصر الضخ (؟) 
إلى أعلى موضع. 


مرحلة الحقن 
" تبدأ مرحلة الحقن عندما يتم تشغيل صمام السولونيد 
عند نقطة معينة في المرحلة السفلية لعنصر الضخ 


" بعد اجتياز أعلى نقطة فى الكامة » تصل بكرة رافعة 


التاكيه بالقرب من المحيط الأساسي للكامة. 


لاسلفور الملء حتى يصل عنصر الضخ إلى حذه 
الأقصى. 


مركز تدريب المعدات 


ويتم إيقاف صمام الوقود .)١(‏ 
بعتمد التسليم الفوري» الذي يتم حسابه بشكل مناسب 


" يفتح صمام الوقود )١(‏ ويمكن أن يتدفق الوقود إلى بواسطة وحدة التحكم الإلكترونية » على ظروف 
وحدة الحقن عبرم الممر السفلي (:) من وش نر تشغيل المحراك. 


تستمر الكامة مع رافعة التاكيه لتدفع عنصر الضخ 
)١(‏ وتستمر مرحلة الحقن طالما أن صمام الوقود 
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7ه 
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.١‏ صمام الوقود ؟. عنصر الضخ ". مخرج الوقود 
4. ممر الملء والتدفق العكسي 


مرحلة خفض الضغط 

" يتوقف الحقن عندما يفتح صمام الوقود )١(‏ » عند 
نقطة معينة في أسفل شوط عنصر الضخ » بعد 
فصل تشغيل صمام السولونيد. 

" يتدفق الوقود من خلال الصمام المفتوح »)١(‏ 
وفتحات وحدة الحقن والممر (4) في وش السلندر. 

" الوقت الذي يبقى فيه صمام السولونيد متصلء 
محسويًا بشكل مناسب بواسطة وحدة التحكم 
الإلكترونية» هو مدّة الحقن (التسليم) ويعتمد ذلك 
على كاروقه السفيل الندرف: 
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